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Secdo 1 - Introducdio

1.1 Especificacoes
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URL [limite de faixa superior]
da faixa de medicao [bar]
URL da faixa de medicdo [psi]

Relativo

Relativo

0..04/-1.2/-1.7/-1.35
0..6/-14.7..30/-14.7...100 / -14.7...500

Recuo

maximo 10:1

do limite da faixa superior
(veja também precisdo da medigéo)

Forca de sobrepressao

Fator

1,5 x press@o nominal do elemento de medicéo

Precisao de medicao

Recuo para 5: 1
Recuo acima de 5:1
Repetibilidade

Estabilidade de longa duragao

< 0,10 % na faixa de medigao calibrada
< 0,15 % na faixa de medigao calibrada
0,05 %

0,2 % URL a cada 2 anos

Efeito da temperatura Processo < 0,016 % da faixa de medicéo calibrada / 5,5 °C (10 °F)
Ambiente < 0,016 % da faixa de medigao calibrada / 5,5 °C (10 °F)

Faixa de temperatura Processo -18..110 °C (0...230 °F) & temperatura ambiente abaixo de 71 °C (160 °F)
Ambiente -18..71°C (0...160 °F)

Limpeza CIP/SIP

CIP/SIP a 130 °C (266 °F) por 1 hora quando o ambiente estiver abaixo de 60 °C (140 °F)

Tempo de resposta

<0,1seg

Taxa de amostragem

< 0,05 seg

Materiais

Cabecote de conexao
Tampa de metal
Tampa de plastico
Conector rosqueado
Partes umidas
Diafragma

Vedacgéao do diafragma/
enchimento de dleo

Aco inoxidavel, AISI 304 (1.4301), Ra < 0,8 um (32 micropolegada)
Aco inoxidavel, AISI 304 (1.4301), Ra < 0,8 pm (32 micropolegada)
Policarbonato

Aco inoxidavel, AISI 304 (1.4301), Ra < 0,8 ym (32 micropolegada) Aco
inoxidavel, AISI 316L, Ra < 0.64 um (25 micropolegada)

Aco inoxidavel, AISI 316L, Ra < 0.64 pm (25 micropolegada)

Oleo branco / éleo mineral / éleo parafinico

Homologagéo FDA nos 21CFR172.878, 21CFR178.3620 e
21CFR573.680

Neobee M20 (opcional)

Conexao de processo

Compativel 3-A

Incompativel com 3-A

Tri-Clamp® de 1-1/2”

Tri-Clamp® de 2"

Tri-Clamp® de 2%%"

Tri-Clamp® de 3”

Porca sextavada AIC CPM

Porca sextavada curta da Anderson (71060-A4, A6, A8)
Porca sextavada longa da Anderson (71060-A3, A5, A7, A9)
Suporte sanitario Rosemount/Foxboro — Curto e longo
Adaptador Sanitario Endress & Hauser — Curto e longo

G1*

NPT 2 1-1/2*

Rosca fixa G1”

Chapa para calgo de 38 mm SMS (fémea)
Chapa para calgo de 51 mm SMS (fémea)
40mm DIN 11851 (Acoplamento para laticinios)
50mm DIN 11851 (Acoplamento para laticinios)
DRD - incompativel com 3-A

M38x1,5

Te
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Conexao elétrica

Prensa-cabo M16x1.5
Conexao de plug-in Plugue M12, 5 pinos, 1.4305

Classe de protecao

IP 67 (com conexao de cabo) / NEMA 4X

IP 69 K (com conexao plug-in)

Tens&o auxiliar 18..35V DC

Saida Malha elétrica analdgica 4...20mA and Hart 7,0

Torque de aperto Para montagem, todos os 27 Nm (20 pés/Ibs)
componentes L3

Peso aprox. 780 g

1.2 Adverténcias

A\

Esta unidade aceita apenas tensdo CC, a conexdo a tensdo CA pode causar falha no Sensor e/

ou risco de eletrocusséao

Adverténcia

A\

Adverténcia

A\

N&o remova este sensor do processo enquanto estiver em operagao. A remogao durante o
processo em operagdo pode contaminar o processo e causar ferimentos.

Nao submeta este sensor a pressdes que excedam o limite superior especificado da faixa. A
sobrepressao pode causar falha precoce, sinal de saida incorreto ou possivel lesdo humana.

Adverténcia

A\

Antes de remover para manutengao ou calibracao, verifique se o produto residual foi removido
da linha e se a pressao interna retornou a presséo atmosférica.

Adverténcia




1.3 1.3 Desenhos dimensionais
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Orientagéo Vertical

Orientagao Horizontal

Comprimentos
de cabo
disponiveis em
5' 10" e 25

Verséo remota
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Secdio 2 - Teoria da Operagdo e Descrigéio

O Transmissor de Pressao/Nivel L3 da Anderson-Negele pode ser usado em aplicagdes nas quais €
necessaria uma saida analdgica proporcional a pressao do processo, pressao hidrostatica ou volume ou
massa do conteldo de uma embarcagao para controle de processo ou estoque. Esta unidade utiliza um
transdutor piezoelétrico interno e um elemento de temperatura RTD para medir a presséo e a temperatura
do fluido de atuacao interno. O sinal de mV do transdutor e a resisténcia do RTD sdo medidos e
convertidos em um valor de pressédo compensado por meio da placa de aquisi¢cao de sinal na haste. Este
sinal € comunicado digitalmente ao cabecote, onde o sinal é convertido nos sinais padrédo da industria
4...20mA e Hart 7.0. Para sensores relativos, a parte traseira do diafragma é ventilada e a saida responde
as condigdes atmosféricas. No caso dos sensores absolutos, a medigéo é relativa a um vacuo perfeito
tedrico, portanto, o sinal varia com as condigdes atmosféricas.

O visor integral € a interface de quatro botdes mostram a variavel do processo, uma representagao grafica
da saida e permitem a reconfiguragéo da unidade, incluindo a configuragéo da geometria do tanque e da
densidade do produto. Todos os parametros também podem ser acessados através da comunicagao Hart.

O Transmissor de Pressao/Nivel L3 foi projetado especificamente para aplicagdes de medigao de liquidos
na industria de alimentos e bebidas, onde a precisdo em ambientes de temperatura dinamica é
fundamental para o controle do processo. A célula de medigao é parte integrante de um selo de diafragma
sanitario soldado, disponivel em varios estilos e tamanhos de encaixe padrdo da industria. A pressao do
processo desvia o diafragma de metal, transmitindo a presséo para uma célula do transdutor.

Secdio 3 - Instalagdio
A instalacao fisica é da maior importancia em relagédo a confiabilidade do Sensor. Os transmissores

devem ser instalados de forma que o dispositivo e o cabo néo estejam sujeitos a atrito fisico. Além
disso, a umidade e/ou o ar umido ndo podem entrar na carcaga ou no cabo do Sensor.

NOTA: O instalador assume a responsabilidade de impedir a entrada de agua ou vapor de agua na
carcaga do Sensor através da instalagdo adequada da tampa e preparagao adequada do cabo. As
unidades equipadas com as desconexdes rapidas M12 sao classificadas como NEMA 4X e IP69X. As
unidades equipadas com prensa-cabos sao classificadas como NEMA 4X e IP67.

Para facilitar as conexdes elétricas, seu novo Transmissor L3 pode ser fornecido com um receptaculo de
desconexao rapida M12 de 5 pinos, uma prensa-cabo M16 ou um adaptador de rosca NPTF de %2”. Se
montada na horizontal, a conexao do cabo deve apontar para baixo. Além disso, para evitar a entrada
de umidade excessiva, é altamente recomendavel que os conduites ndo sejam conectados diretamente
ao Sensor. Se o conduite precisar passar pelo Sensor, é preferivel que o conector fornecido ndo seja
removido do Sensor. Em vez disso, passe o conduite flexivel o mais proximo possivel do Sensor e
utilize um conector hermético na extremidade do conduite. Deixe uma pequena quantidade de cabo
entre o Sensor e o conduite flexivel. Isso isola a carcaga do Sensor do sistema de conduite e qualquer
umidade que ele possa conter. Se o conduite estiver conectado diretamente ao Sensor, sdo grandes as
chances de o Sensor eventualmente falhar devido a entrada excessiva de agua ou vapor de agua na
carcaca.

NOTA: E recomendavel que um sensor “Re-ZERO” seja executado no momento da instalagdo. Consulte
a Secgao 7.10, pagina XX, para obter informagdes sobre este procedimento.

NOTA: Recomenda-se que uma calibragdo em mA seja realizada ap6s a instalagdo de um transmissor
em circuito pela primeira vez. Consulte a Segéo 7.9
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Secdo 4 - Fiagdio do Sensor
ADVERTENCIA! Esta unidade aceita apenas tenséo CC, a conexdo a tensdo CA pode causar falha no
Sensor e/ou risco de eletrocussao

Para ambientes Umidos que exigem protegao ambiental IP67 ou superior, a Anderson-Negele recomenda o uso dos
conjuntos de cabos moldados blindados disponiveis, utiizando a desconexao rapida eurofast de 5 pinos M12.

O cabo fomecido pela Anderson-Negele atende a todos os requisitos de blindagem e compatibilidade com o
receptaculo de desconexao rapida L3. A Anderson-Negele recomenda um cabo de calibre 24, 4 condutores, blindados
(Belden no 9534) ou equivalente. O cabo de quatro condutores € utilizado devido a sua redondeza, além de fomecer
conexdes para o relé normalmente fechado. Um cabo redondo fomece uma vedagao adequada quando usado com
conectores herméticos, alivio de tensao e ilhds de borracha. Um cabo de formato imegular ndo permite uma vedagZo a
prova d'agua.

Se estiver utilizando um cabo fomecido pelo cliente, selecione um cabo redondo com fio 22-24 AWG e uma blindagem.
Para que a Anderson fomega um conector hermético para vedar o cabo, o O.D. do cabo deve estar entre 3/16” € 1/4”.
Se um cabo menor for utilizado, uma bucha de neoprene diferente deve ser usada (deve ser fomecida pelo cliente).

Se for usado um conector altemnativo hermético, tenha certeza absoluta de que a bucha de borracha vedara
adegquadamente o cabo. N&o use um conector destinado ao cabo de alimentagéo (di@metro intemo grande) se o cabo
do Sensor tiver apenas "4". Certifique-se de usar veda-rosca de Teflon ao conectar o novo conector hermético.

4.1 Conexdo de Desconexdo Rapida M12

il

/A ANDERSON-NEGELE

L P
wl @

@
—‘fGB

-Verm. — +24VDC Virar para cima para
2- — -24VDC executar a fiagéo
3- Verde — Interrup. 1
M- Azul — Interrup. 2

4.2 Fiacéio Direta
A fiagao direta ao Transmissor L3 é realizada da seguinte maneira:

1. Remova a tampa da carcaga e levante a tampa do visor com dobradigas pela aba de puxar para
expor os terminais.

2. Insira o cabo através do conector hermético, retirando aproximadamente 5 cm da bainha para expor
os fios.

3. Dois fios serao utilizados para a conexao do circuito e dois serdo usados para conectar o contato
normalmente fechado. Os cédigos de cores normais sdo VERMELHO (Loop +) e PRETO (Loop -);
Verde (lado do interruptor 1) e Branco (lado do interruptor 2). Apare todos os fios nao utilizados,
incluindo o fio terra blindado.

Para evitar uma condigdo de ATERRAMENTO NAO DESEJADO, verifique se o material da
blindagem e o fio terra da blindagem n&o tocam na carcaga do Sensor. Use um isolador, como fita
isolante ou tubo termo-retratil, se necessario.

4. Retire as pontas dos fios restantes em aproximadamente 3/8 de polegada e torga os fios
(recomenda-se a estanhagem).

5. Usando a Figura 2, faga as conexdes apropriadas ao conector de fiagao (localizado dentro da
carcacga).
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Secdo 5 - Fiagdio do Instrumento

Com as conexdes de fiagdo apropriadas feitas na extremidade do circuito do Sensor, agora € hora de
fazer as conexdes finais na extremidade do instrumento (placa de entrada) do circuito. O L3 pode
alimentar instrumentos como o monitor digital Anderson-Negele, controladores baseados em
microprocessador, gravadores de graficos ou instrumentacéo fornecida pelo cliente, como um CLP.

5.1 Alimentacdo do Circuito
O Anderson L3 requer a alimentagao do circuito para a operagao. As classificagdes séo as seguintes:

Transmissor L3: 18-35 VCC (Absoluto), 24 VCC Nominal, regulado ou ndo regulado.
Como a resisténcia inerente associada ao comprimento do cabo e a entrada do receptor de sinal pode afetar a
operacdo do Transmissor, a seguir sdo mostradas algumas diretrizes para a alimentagao do circuito necessaria.

Diretrizes de Alimentagéio do Circuito

1000
900
800
700
600 -
500
400 ~
300 -
200 -
100 -

0

Resisténcia total do circuito - Ohms

SIS B S A G
Tenséo da Fonte de Alimentacéo no Circuito - VCC
Consulte o Manual de Instalagéo/Servigo que foi fornecido com o seu receptor para obter instruges

especificas sobre a fiagdo. A maioria dos receptores Anderson (visores, gravadores de graficos, etc.)
s&o capazes de fornecer a alimentagéo do circuito. A fiag&o tipica seria a seguinte:

Fiagiio do Sensor

RESIST. TOTAL LOOP + LOOP - OPCIONAL
DO CIRCURITO  VERM. (+) PRETO (-) :
AMPEROMETRO
(4-20 mA DC)
r """ =" """ 77—/ = -
| |
ESPEC. FONTE | _ _
[ e il N
| ALIMENTAGAO | I
| T T RECEPTOR |
| ENTRADA DE SINAL | —
- —

ATERRAMENTO E BLINDAGEM
(APENAS UM PONTO)
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Secdo 6 - Montagem Modular

O Transmissor L3 consiste em duas secgoes distintas, transmissor (cabegote) e sensor (haste), que sdo
compostos individualmente por um ou mais componentes. A substituicdo em campo desses componentes
& possivel para acomodar a reconfiguragéo da orientagao e a substituicdo de componentes.

6.1 Separacdo do Sensor (Haste) do Transmissor (Cabecote)

Este procedimento exigira a imobilizagéo do involucro. Se for utilizado um torno, devem ser tomadas
medidas para proteger a superficie do invoélucro

1. Remova a tampa da carcaga e levante a tampa do visor com dobradigas pela aba de puxar para
expor os terminais e a conexao do Sensor

2. Aperte cuidadosamente o conector do clipe e remova a fita do Sensor do soquete no
Transmissor

3. Desaparafuse a haste do involucro. A especificagédo de torque de fabrica é de 20 pés-Ibs.

4. Inverta para instalar

6.2 Substituicdio do Sensor (Haste)

1. A substituicdo do Sensor exigira a separagdo do Sensor e do Transmissor. Consulte a Segéo 6.1
acima

2. Rosqueie o Sensor de substituigdo na abertura desejada do Transmissor (orientagéo horizontal ou

vertical) e aperte a 20 pés-Ibs.

Insira cuidadosamente o conector do clipe do Sensor no soquete do Transmissor

Se um sensor de faixa idéntica for usado, nenhuma acao adicional sera necessaria

Se uma nova faixa de sensores estiver conectada, reconfigure a faixa como mostrado na Secgéo

7.3, pagina XX

6. Reinstale o Transmissor L3 no processo e execute um “re-zero” novamente de acordo com a Segéo
7.10

ok w

6.3 Substitvigiio do Transmissor (Cabecote)

1. A substituicdo do Sensor exigira a separagao do Sensor e do Transmissor. Consulte a Secéo 6.1
acima

2. Rosqueie o Transmissor de substituicdo no Sensor usando a abertura desejada (orientagao
horizontal ou vertical) e aperte a 20 pés-Ibs.

3. Reconfigure os seguintes parametros do Transmissor:

* Unidades de dimenséo e densidade da Segéo 7.2 (somente se forem usadas unidades
volumétricas, de massa ou de altura)

*  Secgao 7.4 da configuragao do tanque (somente se forem usadas unidades volumétricas, de
massa ou de altura)

*  Secgao 7.5 de configuragdo do produto (somente se forem usadas unidades volumétricas, de
massa ou de altura)

* Unidades variaveis primarias (PV) Secao 7.2 se unidades de pressao forem usadas

»  Faixa - Segao 7.3, se forem utilizadas unidades de presséo

»  Conclua a configuragao de alarmes da Secao 7.6, se forem utilizados alarmes.

»  Conclua a configuragao da saida do interruptor da Segéo 7.7, se a saida do interruptor for
usada

»  Verifique se o valor de amortecimento esta definido corretamente - Segéo 7.8

»  Conclua a configuragdo em mA - Segéo 7.9

4. Reinstale o Transmissor L3 no processo e execute um “re-zero” de acordo com a Segao 7.10
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6.4 Substituicdo do Receptdculo Elétrico

Este procedimento exigira a imobilizagéo do invélucro. Se for utilizado um torno, devem ser tomadas
medidas para proteger a superficie do involucro

1.

2.
3.

o

Remova a tampa da carcacga e levante a tampa do visor com dobradigcas pela aba de puxar para
expor os terminais e a conexao do Sensor

Desconecte os 4 fios do bloco de terminais usando uma chave de fenda Philips

Desaparafuse o conector elétrico da carcaga do Transmissor

Rosqueie o receptaculo de substituicdo na abertura desejada do Transmissor (orientagdo
horizontal ou vertical) e aperte a 20 pés-lbs.

Reconecte os fios ao bloco de terminais, conforme mostrado na Secgéo 4.

Empurre a tampa do visor com a dobradiga fechada e aperte a tampa firmemente de volta no
lugar.

6.5 Mudando a Orientacdo

1.
2.

Desmonte o Transmissor seguindo as etapas 1-3 da Secao 6.1 e etapas 1-3 da Secéo 6.4
Troque os locais do conector elétrico e do Sensor na carcaga do Transmissor e remonte
conforme descrito nas etapas 2-3 da Segéo 6.2 e nas Etapas 4-6 da Secéo 6.4.

TAMPA

CARCACAE
MONTAGEM DO

/ oReo

DESCONEXAO
RAPIDA M12

\ HASTE .
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6.6 Instalando ou substituindo o Kit do Transmissor Remoto

A série L3 pode ser configurada ou adaptada com cabos remotos, permitindo que a carcaga e o visor
(se instalados) sejam montados em até 6 metros da conexao do processo. O cabeamento remoto
preserva o design modular e pode ser removido ou adicionado do L3 a critério do usuario.

Adicionando o Kit Remoto
Nota: todas as conexdes rosqueadas devem ser apertadas a 20 pés/lbs

1. Separe o Sensor (haste) do invélucro, conforme descrito na Sec¢éo 6.1
2. Conecte o cabo do Kit Remoto ao Sensor
» Passe o cabo tipo fita da haste através do adaptador da haste. Aparafuse o adaptador
»  Conecte o conector do cabo tipo fita ao receptaculo do kit de cabos e dobre cuidadosamente
0 excesso de cabo tipo fita no adaptador da haste
* Insira 0 acessorio do kit de cabos no adaptador da haste. Prenda rosqueando a porca superior
3. Conecte o adaptador QDR remoto a abertura do invélucro desejada
* Insira cuidadosamente o cabo tipo fita através da abertura do involucro
*  Aparafuse o adaptador QDR remoto
»  Conecte o conector do cabo tipo fita ao receptaculo do Sensor no disco
Conecte 0 adaptador de montagem em tubo ao adaptador QDR remoto e prenda coma porca. Posicione conforme necessario.
Conecte o plugue M12 do Kit Remoto ao adaptador QDR remoto
Inverta para desinstalar.

4.
5.
6.

ADVERTENCIA! Para evitar possiveis danos no cabo tipo fita, remova a porca superior e
desconecte a fita do soquete antes de remover o adaptador da haste.
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Secéio 7 - Configuracdo

O Transmissor L3 pode ser configurado através do visor de 4 botdes integrado ou através da

comunicacgao Hart. Esta Secéo descrevera a configuracgéo através do visor integrado.

Os menus de configuragdo sdo mostrados graficamente neste manual, com as agdes resultantes ao

pressionar qualquer um dos botdes.

1.1 - Navegacdo na Tela Inicial

Valor da Variavel Primaria

Para baixo

A ANDERSON-NEGELE

Unidades da Variavel Primaria

— Para cima

{

18.3 ¢

/
¥

Mensagem de Status:”
Adverténcia, Erros,
Alarmes, etc.

Enter

W100

BESPNG

* Gréfico em barras em
relacao a escala total

’[18.29 Y *

PSIG
I
E M Q
»®”
J[@gna]® ¢
[
E ™ /YO<O
4 18 8
PSIG

HOME S CRE ENRIER

LOCKED
E ] CONFIG
UNITS
RANGE
TANK CONF
CONFIG ﬁ PROD CONF
UNITS ALARM 1
RANGE ALARM 2
TANK CONF SWITCH OUT

DAMPING

mA CONFIG
RE=ZERO
FAE€ RESET
DEV INFO
DIAGNOSTIC

HOME S CREENRNIEH

UNLOCKED

Se uma mensagem de status estiver presente, as seguintes agées adicionais
podem ser tomadas: Pressionar “E” exibira temporariamente uma explicagao da
mensagem de status numérico. Pressionar e segurar a seta para baixo apaga a

mensagem de aviso.
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O esquema geral de navegagéao do dispositivo € mostrado abaixo:

DIEHHC RANGE DIMENSION BAR
TANK CONF D EIN'S LAY al (] 72 (0)
E ™M E ‘ ™M E ‘ M E M
! CONFIG Sy CONFIG {
UNITS RV
TANK CONF DENSITY
E ’ ™M E ‘ ™M
0 CONFIG o 0 CONFIG i
UNITS PV
RANGE DIMENSION
TANK CONF DENSITY
E ’ M E M
| CONFIG N
RANGE X

PROD CONF
E M

Pressionar as setas para cima e para baixo move o item realgado.
Pressionar “E” enquanto um item estiver destacado seleciona esse item de menu.
Pressionar o botéo “M” retrocede um nivel

7.2 - Unidades
Existem trés unidades que podem ser escolhidas para o Transmissor.

¢ PV -representa as unidades da variavel primaria a ser transmitida. Pode ser pressao, volume,
massa ou altura

* Dimensao — representa unidades de medida linear a serem usadas na descri¢do das dimensdes do
tanque e pode ser escolhida em Polegadas ou metros

* Densidade — representa a densidade ou unidades de gravidade especificas, os produtos serdo
descritos.

7.217.2.1 Configuracdo das Unidades para Saida de Pressdo

Se o Transmissor tiver que ser usado como um dispositivo de medicdo de pressdo ou como um
dispositivo de medicao de nivel hidrostatico com as seguintes unidades de saida, este menu deve ser
usado: PSI, Bar, em H20, mm de H20, mm de HG, mBar ou kPA

Se unidades de pressao forem usadas, as unidades de dimensao e densidade ndo precisam ser
escolhidas, pois as configuragdes do tanque e do produto ndo sdo necessarias.

| UNITS 40 PV _Units I
DIMENSION BAR
DENSITY inH20
E M E | M
| PV Units 4 0 UNTITS I
PSI Py
DIMENSION
inH20 DENSITY
E LU E M

T

Quando as unidades desejadas estiverem destacadas, pressionar o botdo “M” armazenara a selegédo
e subira um nivel no menu. Depois que as unidades forem alteradas, todos os menus dependentes da
unidade mudam para essas unidades. Por exemplo: alcance, alarmes, etc.
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7.2.2 Configuracdo das Unidades para Saidas de Volume, Massa e Altura

As unidades de altura (polegadas e mm) serao dimensionadas em relagéo ao nivel do fluido compensado
pela densidade. As unidades de volume e massa (KG, LB, Galao, Litro, hectolitros, volume plaquetdcrito)
produzirdo linearmente em relagao aquelas variaveis que compensam porgoes ndo-lineares de um
recipiente. O visor mostrara o volume ou a massa localizada abaixo da parte inferior do Sensor quando
nenhum produto estiver presente e respondera depois que o produto cobrir o diafragma do Sensor. A
opcao “Hectoliter” esta disponivel apenas na reviséo de firmware L3H.01.06.0 e posterior.

Para configurar uma unidade para volume, massa ou altura, &€ necessario executar as seguintes agdes.
1. Escolha as unidades de dimensao, como mostrado:

s UNITS 8 48 UNITS i
[/ METER VAN AV
DIMENSTION INCH DIMENSTON
DIEIN S ETSEY: PEN Sy W

E ™M E m E M

2. Selecione as unidades de densidade como mostrado:

s UNITS 410 DENSITY 40 UNITS I
PV sc___________J& (2
DIMENSION Lb/Gal DIMENSION
Kg/ltr DENSITY _liv

E [ E m E ™

*nota SG refere-se a gravidade especifica
Conclua a configuragéo do tanque como mostrado na Segéo 7.4
Conclua a configuragéo do produto conforme mostrado na Segéo 7.5

Volte ao menu Units para configurar as unidades da variavel primaria (PV) como mostrado:

PV UNITS
PSI

inH2O0
s UNITS 410 PV _UNITS { mmH20
S | mim;H G
DIMENSION B AR KPA
DENSITY inH20 v KG
LB
E ™M E M GALLON

HECTOLITER
PCT VOL

* Depois que um tanque for selecionado e a densidade € inserida, a lista completa de unidades ficara disponivel

Quando as unidades desejadas estiverem destacadas, pressionar o botdo “M” armazenara a selegéo e
subira um nivel no menu. Depois que as unidades forem alteradas, todos os menus dependentes da
unidade mudarao para essas unidades.

Por exemplo: alcance, alarmes, etc. As unidades de altura (polegadas e mm) serdo dimensionadas em
relagédo ao nivel do fluido compensado pela densidade. As unidades de volume e massa (KG, LB,
Galao, Litro, PCT, vol) produzirdo linearmente em relagdo aquelas variaveis que compensam porgdes
ndo-lineares de um recipiente. O visor mostrara o volume ou a massa localizada abaixo da parte
inferior do Sensor quando nenhum produto estiver presente e respondera depois que o produto cobrir 0
diafragma do Sensor.
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7.3 - Faixa

O Valor da Faixa Inferior (LRV) e o Valor da Faixa Superior (URV) podem ser escolhidos quando o Sensor &
usado com unidades de pressédo. Quando unidades de altura, volume ou massa s&o usadas, o LRV e o URV
sao calculados automaticamente, mas podem ser visualizados para auxiliar na programacgéo do CLP. O L3
também é capaz de definir a expans&o com base na presséo aplicada a ele (expans&o automatica).

7.3.1 Configurando a faixa para Saida de Pressio

O menu abaixo mostra o ajuste do LRV e URV para as faixas de saida de presséo. Note-se que as
unidades fotovoltaicas devem ser definidas para as unidades desejadas antes de executar esta agao.

s CONFIG SIS RANGE 4 8 LRV 40 RANGE N
UNITS A LRV [
RANG E URV X X URV
TANK CONF [ AUTOSPAN o T AUTOSPAN

E M E ‘ M E M E M
0 RANGE 40 URV 40 RANGE i
LRV \ LRV X
X X
AUTOSPAN < e AUTOSPAN
E " E m E "

Quando LRV ou URYV é exibido, as setas Para cima e Para baixo podem ser usadas para ajustar o valor
conforme desejado. O LRV pode ser ajustado de vacuo a 0 para sensores de medida, exceto 5 sensores PSI
que séo ajustaveis de -5 PSl a 0 (o LRV nao é ajustavel para sensores absolutos).

O URYV pode ser configurado de 10% do limite do Sensor até o limite do Sensor.

7.3.2 Faixa de Visualizacdo para Saidas de Volume, Massa e Altura

Quando em unidades volumétricas, de massa ou de altura, o LRV e o URV s&o calculados automaticamente com base
nas dimensdes do tanque e na densidade do produto. Os valores calculados podem ser visualizados da seguinte forma:

s CONFIG SIS RANGE 4 8 LRV 40 RANGE N
UNITS A LRV [
RANG E URV X X URV
TANK CONF [ AUTOSPAN o T AUTOSPAN
E M E ‘ M E M E M

0 RANGE 40 URV 40 RANGE i
LRV \ LRV X
X X
AUTOSPAN < e AUTOSPAN
E " E m E "

7.3.3 Usando o Recurso Autospan (Expansdo Automdtica)

O Recurso Autospan (Expansao Automatico) pode ser usado para definir o URV com base na presséo no
Sensor. Isso s6 pode ser feito quando a presséo estiver presente ou um recipiente estiver cheio até o limite
superior desejado. O Autospan sé pode ser usado com unidades de presséo.

LRV REQUTIRED SYSTEM
URV E-CONFIRM BUSY
M-BACK
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7.4 - Configuragdo do Tanque

Para configurar tanques, desenhos ou medi¢cdes devem estar disponiveis. Os tanques devem ser
configurados para usar unidades de altura, volume ou massa. As unidades dimensionais devem ser
escolhidas conforme mostrado na Segéo 7.2.2. O tipo de tanque deve ser escolhido da seguinte maneira:

GEOMETRY

b 40 4 NONE
UNITS INONE & VERTICAL
RANGE VERTICAL HORIZONTAL
HORIZONTALf DISH BOTT

CONE BOTT
E m E M CUSTOM

Se as dimensdes do tanque n&o forem inseridas ou n&o forem compativeis com a faixa do Sensor, a
seguinte mensagem sera exibida.

4 ih
Tank has
M E LGl

diafmieinfski olnls|

Quando esta mensagem for exibida, o menu de geometria ndo podera ser encerrado até que o erro
de dimenséo seja corrigido a menos que a geometria do tanque “none” seja selecionada.

7.4.1 — Tanques verticais

NON E 7Y ] N

VERTICAL 1 le.o T T
HORIZONTA L[/ [=—1nches B

3 e | ()

=T & A C
DQ.B

“IlInches

e v = o ik - —

,@-0 D= Sensor Height

“ITnches

)[R v S 1o NIEIENS
[ | D NONE AN
t Yo VERTICAL
: H rnicihie s HORIZONTA L[/

Aumente o valor de cada dimensao usando as setas para cima e para baixo até que a medida
desejada seja definida. Pressione “E” para ir para a proxima dimenséo.



7.4.2 — Tanques Horizontais

As extremidades do prato atendem ao padrao ASME

O ceonerrv HIEIENI
NONE
MIEIRSTETHGE/AYS
E M E
¢
E
$
E
$
E

HSILO

A
0.0
Inches

HSILO

B
©.0
dEn cihiels

HSILO

D
0.0
Inches

HSILO

E
0.0
Inches

HSILO

G
0.0
Inches
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/-G

D= Alt. Sensor;
G= Inclinagéo Tanque

) [0 - ()
NONE
WVAE RSTEIHCAYS

Aumente o valor de cada dimenséo usando as setas para cima e para baixo até que a medida
desejada seja definida. Pressione “E” para ir para a proxima dimenséo.

7.4.3 — Tanques tipo Fundo de Prato

O Tanque tipo Fundo de Prato atende ao padrdo ASME

VERTICAL T—>
HORIZONTAL
p1sH _BOoTT IV
E M E
{
s
E
Ull'=
s
E
Yk,
H

D

DISH

A
©.0

IInches

DISH

> © . O
YInches

b F

JInches

DISH

©.0

DISH

f

S

D
. F
7

D= Altura do Sensor

O G EoveTrv MM

b ;0.0
THches

VERTICAL

HORIZONTAL
DISH BOTT NV

Aumente o valor de cada dimens&o usando as setas para cima e para baixo até que a medida
desejada seja definida. Pressione “E” para ir para a proxima dimensé&o
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7.4.4 — Tanques tipo Fundo de Cone

{| | . | () (]

HORIZONTAL
DESSIHERBIOSNI
CONE BOTT

CONE
Al A
. o larre
— I MEES

M
CONE
B

s ie.e
—Inches

CONE

()
® 0
2

d1Inches
L
CONE
E
©.0

g nic hiels

i

——

1
D E
—
— 1

D= Altura do Sensor

G GEovE TRy M

HORIZONTAL|
DEESIEHENBIORINI
CONE BOTT

Aumente o valor de cada dimensao usando as setas para cima e para baixo até que a medida
desejada seja definida. Pressione “E” para ir para a proxima dimensao

7.4.5 — Tanques Personalizados

Se a geometria do tanque desejada n&o estiver disponivel ou os desenhos ou dimensdes do tanque nédo estiverem
disponiveis, uma calibragdo com o produto pode ser feita para configurar um tanque personalizado. Observe que este
procedimento requer um medidor de vazao de referéncia e deve ser realizado sequencialmente durante

o enchimento do recipiente®. O usuario deve decidir o nimero de pontos necessarios e bombear a quantidade de
fluido do processo para dentro do recipiente e atribuir esse valor. O processo é guiado, como mostrado abaixo:

Y ceomETRY RICHEMNNINC usS ToM T ANKIEEH

¢

DETES 1L I BIOATI
CENE [B@Ir
CUSTOM

| | WARNING! |
Long Hold

M to Cancel
Tank Setup

i

NEED EXTRA
Vo MUMETRTC
MIE'ASSIUIRIE MIEINAIFS!

I

SELECT UNT

[SELECT UNTT]
K G

LB

GALLON
LITER

PRESS E WHEN

X
GALLON
ap N WSS SIEIL

PRESS E WHEN
X
GALLON
BN WESSEIL

* Verifique se a configuragéo do
produto esta definida como produto
sendo usado para calibragéo, ou seja,
agua, leite desnatado, efc..

Os botdes para cima e para baixo podem ser usados para selecionar o nimero de pontos e o volume
ou massa presente no recipiente.



luciano.saldanha
Highlight
com o produto
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1.5 — Configuragdio do Produto

O uso de unidades de altura, volume ou massa requer a sele¢cdo de uma densidade do produto. Para
conveniéncia do usuario, 10 produtos comuns s&o pré-carregados no dispositivo e mais 5 produtos
personalizados podem ser armazenados por vez. Quando um novo produto é colocado em um tanque, é
importante alterar a configuragao do produto para evitar erros na saida devido a alteragbes na densidade.

7.5.1 Selecdio de Produtos Pré-carregadosucts

Os produtos pré-carregados podem ser escolhidos no menu de configuragao do produto, como mostrado:

I conFic WS
RANGE
TANK CONF j
IPROD _CONF l¥ WATER
SKIM MILK
E ™M 1% MILK
2%MILK
WHOLE MILK
| { RAW MILK
j CREAM
SKIM MILK HECS a2
1% MILK HECS 55
HFCS 60
E L CUSTOM 1
CuUsSTOM 2
| I CUsSTOM 3
CUSTOM 4
1 @@ CUSTOM 5
°
SG
E ™

10 produtos vém pré-carregados com densidades nas unidades escolhidas. Os ajustes podem ser
feitos com os botdes para cima e para baixo quando o valor € mostrado.

7.5.2 Configuracdo de Produtos Personalizados

Se o produto do cliente néo for pré-carregado, ele podera ser programado como um dos 5 produtos
personalizados disponiveis. Depois de configurado com um nome e um valor de densidade, o
produto personalizado pode ser destacado para selecionar para o uso.

N ProoucT RMIERIMNANNC HANGE NAVMERNEEMEEN  PrRoD1  RICHIMNANE PRobucT  NiEH
e S 55 HIEEG SERGES
HFCS 60 @ PROD1 La(e]F2) HFCS 60 @
cusTom 1 | S lcusToM 1
SIG
E ™ E ™ E ™ E ™

As setas para cima e para baixo aumentam os caracteres e o valor. “E” move para o proximo
caractere e ao pressionar “E” por mais tempo é possivel se mover para o Valor. Valores e simbolos
alfanuméricos podem ser usados no nome.
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7.6 - Configuragdio de Alarme

O L3 tem duas configuragdes de alarme disponiveis. Cada alamrme pode ser configurado da seguinte maneira. Os alamrmes 1
e 2 tém menus de configuragéo idénticos. Quando ativado, se 0 alarme estiver ativado, a luz de fundo do visor piscara para
notificar o operador. O recurso piscando pode ser desativado através da opgdo Menu. Além disso, a ativagio do alarme pode
ser atrasada até que a Pressao/Nivel do processo esteja acima/abaixo do ponto de ajuste por um periodo de tempo.

As opcoes “Alarm Flash’ e “Alarm Delay” estéo disponiveis apenas na reviséo de firmware L3H.01.06.0 e posterior.

() T ()] ([ PR [

X . XX

RISET:

ALARM 1
ALARM 2

AL 2> AcCTIoNN

I AL 2 FLASH NI
DISABLED [
[ENABLED |

[\

AL 2 DELAV BEHIIAN — conFic N

PROD CONF
X X ALARM 1
°

ALARM 2 |
SIETCIOIND ALARM 2

1.7 - Configuragdo de Saida do Interruptor

O Transmissor L3 esta equipado com um fusivel de 50mA normalmente aberto, que pode ser usado para altemar
uma carga pequena ou fomecer uma saida digital quando um lado é formecido com tenséo CC. O interruptor
pode ser atribuido ao alarme 1, alarme 2 ou pode acionar quando uma mensagem de aviso ou erro for exibida.

| i I swiTcH ouT RIS SIOUIRICIE I
ALARM 1 SOURCE A ALARM 1
ALARM 2 ENABLE ALARM 2
SWITCH OUT ON ERROR
E [ E ‘ m E m
Ml SWITCH OUT ] I A ENABLE | i
SOURCE DISABLED

ENABLE

ENABLED
M
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7.8 — Amortecimento

A saida analdgica pode ser amortecida digitalmente para diminuir a magnitude de grandes flutuagdes do
processo com alta frequéncia. O valor de amortecimento deve ser aumentado quando a saida estiver mostrando
flutuagdes de alta magnitude e alta frequéncia. O fator de amortecimento pode ser ajustado de 0 a 10.

)| e Ta— (0] () | e | (() | ——ere— ()
ALARM 2 ALARM 2
SWESFCHNOUIE Ga-']-ea SWITCH OUT
\—‘

FACTOR

7.9 — Configuraciio mA

O menu de configuragdo mA contém opgdes para ajustar a saida do circuito para corresponder ao
sistema de controle que |é o sinal, ajustar o modo de falha e alterar a diregéo do circuito.

7.9.1 — Calibragdo mA

Quando um transmissor é adicionado a um sistema pela primeira vez, uma calibragdo em mA deve ser
realizada para garantir que os pontos de 4mA e 20mA do Sensor estejam alinhados com o sistema de

controle no qual estéa instalado. Como as placas de entrada séo variaveis, isso fornecera os melhores
resultados e evitara programar um deslocamento no CLP.

A calibragdo mA exige que o dispositivo seja instalado em um circuito de controle, onde o valor de mA
pode ser lido pelo operador e o visor também pode ser acessado.

iyl CONFIG IR A CcOoNFIG 410 LOOP CAL I
SWITCH OUT LOOP CAL CONNECT mA
DAMPING FAIL MODE METER
mA CONFIG LOOP DIR E-PROCEED

E M E M E [
SET _AmA I

UP/DN-ALTER
READ METER
EfSRIRIOIC EEID,

E "

SET _20mA 4 8 CONFIG I
UP/DN-ALTER SWITCH OUT
READ METER DAMPING
E-PROCEED mA _CONFIG
E m E m

7.9.2 - Selecdo do Modo de Falha

O L3 pode ser configurado para falha baixa (saida de 3,8 mA) ou falha alta (saida de 20,2 mA)
quando uma variavel de processo valida ndo puder ser emitida.

U A coNFic NECHENEY UL 2 _coNrFic M
ILei(el]z2 (/AL HIGH LOOP CAL
Low

O ORPADEER! O O0P DI R
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7.9.3 - Direcdo do Circuito
A diregéo do circuito pode ser invertida (20mA - 4mA). Isso é realizado da seguinte maneira:

i {
IL(ei(eifz) (€ /avlk
FAIL MODE

O~ conFic B
[4AmA -20mA @ [E(e)(e){> (@ /:\|E

20mA-4mA FAIL MODE
LOOP DIR

7.10 — Re-zero

O Transmissor L3 é sensivel as forcas de orientacdo e fixacdo durante a instalagdo. E importante zerar
novamente o Sensor apos a instalagdo. Além disso, se o diafragma estiver amassado ou sofrer um
periodo de estresse, como ser vaporizado pela primeira vez, € importante zerar o Sensor.

g CONFIG 3 43 f
DAMPING RIE O UINRIEID)] RIES=ZE RIC)
mA CONFIG E SICONIEHER M BIUIS G
RE -ZERO M-BACK
E M E M E

7.11 — Restauracéio de Fdbrica e Salvamento de Fdbrica

Se a qualquer momento o proprietario decidir retornar as configuragdes padrao de fabrica, existe
uma opgao para retornar o Transmissor a essas configuragdes padrédo. Em um caso em que um

cliente executou um “Salvamento de Fabrica”, o disco restaurara as configuragdes que tinha no
momento do ultimo salvamento de fabrica.

7.11.1 = Restauragéo do Transmissor (Disco)

Use este procedimento para restaurar os padroes de fabrica. Isso redefinira todas as faixas, alarmes,
tanques e dados do produto.

4 CONFIG AN Fac RESET RN &
mA CONFIG [N PUCK RESET 1?‘ NO
RE-ZERO FAC SAVE |
FAC RESET lw 57 ¥
E M E ™M E ‘ M
! 43 P OWER Tt
PUCK

EYCIDE

RESETING REQUIRED

7.11.2 — Salvamento de Fdbrica (Puck)

Use este procedimento para estabelecer novas configuragdes que seréo restauradas no caso de uma redefinicdo
do disco. No momento de salvar, o Transmissor armazenara todas as faixas de tensao, alarmes, tanques e
dados do produto como os valores que serdo carregados quando uma reinicializag&o do disco for concluida.

| CONFIG MU FAC RESET 1 (3
mA CONFIG [ PUCK RESET [ NO ]
RE=ZERO FAC SAVE ﬂ
FAC RESET lwi ™M =
E M E L E ‘ M
g ﬂ {} FACTORY ﬁ
FACTORY
SAVE SAVE

DONE
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7.12 - Informacoes do Dispositivo

Através do visor de informagdes do dispositivo, o proprietario pode acessar as seguintes informagdes:

Numero de série, limite de faixa superior (URL), limite de faixa inferior (LRL), tipo de dispositivo, revisédo
de firmware do disco e revisdo do firmware do Sensor.

| _DEV_INFO ]
N conrFic NN oev TNFo W SERIAL NO
RIEESZEIRIC) SERIAL _NO i URL
FAC RESET URL LRL
DEV_INFO | LRL N DEV TYPE
PUCK FW
E ™M E

M STEM FW
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Sectio 8 - Conexdo do Comunicador HART e Estrutura do Menu DD
(Descritor de Dispositivo)

Os transmissores L3 podem ser equipados com um protocolo de saida HART opcional e podem ser
enderecados por um modem HART externo ou, alternativamente, por um comunicador HART portatil
(HHT) compativel com o HART 7.0.

8.1 Conectando o Comunicador HART
1. Ligue o Transmissor L3. O loop do sinal deve ter pelo menos 2500hms de resisténcia para a fungao
HHT

2. Conecte o HHT nos terminais do Transmissor ou no loop de resisténcia
3. Ligue o HHT, aguarde até que as comunicagdes sejam estabelecidas e o Menu Inicial seja exibido.

8.2 Estrutura do Menu HART DD

Todas as fungdes L3, bem como os detalhes da configuragéo padrdo do HART, podem ser
enderegadas pelo menu HART DD. Consulte o seguinte Menu DD para obter os caminhos
necessarios especificos.

Tela Inicial Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Nivel 5
Corrente de loop PV
Valor PV

LRV

URV

Tipo de sensor

psi

bar
inH20
mmH20

mmHg

mBar
kPa
kg
Configuragao do dispositivo Configuragéo Unidades b

PV

gal

Vol%

m

Dimenséo -
in

Ib/gal
Densidade kg/L
SG




Tela Inicial

Configuragao do dispositivo

Nivel 2

Configuragao

PAGINA 27

Nivel 3 Nivel 4 Nivel 5
Alterar Faixa Alterar LRV e URV
Faixa
One Touch Span Sim/Néo
Vertical
Horizontal

Configuragao do tanque

Selecionar tipo de tanque

Fundo de Prato

Fundo de Cone

Tanque Personalizado

Vertical
Horizontal
Fundo Prato
Fundo Cone

Unidades de dimenséao

Alterar as dimensdes do tanque
(A,B,C,D,E, F,G,H)

Diagrama do tanque

Tanque personalizado

Calibragado de tanque personalizada

Revisao Tanque Personalizado

Configuragao do produto

Selecionar produto

Agua

Leite desnatado

1% Leite

2% Leite

Leite integral

Leite cru

Creme

HFCS 42

HFCS 55

HFCS 60

Personalizado 1

Personalizado 2

Personalizado 3

Personalizado 4

Unidade de densidade

Densidades do produto

Configuragéo

Ponto de ajuste

Personalizado 5

Alterar configuragdes de alarme

Alarme 1 Agao
Alarme 2 Histerese
Ativar
Status
Alarme 1
Fonte Alarme 2
Saida do interruptor —
Estado Desativado
Ativado

Amortecimento

Alterar valor

Configuragdo mA

Calibrar circuito

Ajustar referéncia de 4mA e 20mA

Modo de Falha

Alto (20,2 mA)

Baixo (3,8 mA)

Direcéo do Circuito

4mA para 20mA

Re-Zero (medidor)

Sim/Néo

Re-Zero (Absoluto)

Inserir pressao atmosférica

20mA para 4mA
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Tela Inicial

Configuracéo
do dispositivo

Nivel 2

Nivel 3

Nivel 4 Nivel 5

Numero de série da haste

URL
LRL
Configuragéo Informacéo de dispositivo
Modelo
Firmware do Discoa
Firmware da Haste
Numero de predmbulos de resposta Alterar valor
Desativado
Configuragdo HART Modo atual de loop
Ativado
Enderego de sondagem Alterar valor
Modelo
Fabricante
ID do Dispositivo
Revisao Universal
Configuragdo HART
Descritor Alterar valor
Informacdes HART
Mensagem Alterar valor
Data Alterar valor
Tag Alterar valor
Tag longa Alterar valor
Montagem final Alterar valor
Temperatura do processo
Saida HART
Presséo
Fabricante
Revisao Universal
Revisao de dispositivo de campo
Revisao de Software
Revisdo HART Revisao de Hardware
Tag
Descritor
Mensagem
Contador de alteragdes de configuragao
Revisao

Revisao do Dispositivo

Unidades

LRV

URV

URL

LRL

Amortecimento

Revisao do firmware do disco

Tipo de Sensor

Diagnéstico Informagdes de Erro | Erro(s)
Menu Manutencéo Teste de Loop 4mA
20mA
De outros
Fim
Informacgdes de Erro | Erro(s)

Restauracéo
de Fabrica

Restauracéo da Haste

Numero de série do sensor

Sim/Néo

Restauracéo de Disco

Sim/Nao

Salvar como configuragdes de fabrica

Sim/Néo
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Secdo 9 - Manutenciio/Diagnadstico

Adverténcia! Nao remova este sensor do processo enquanto estiver em operagcéo. A remogao
enquanto o processo estiver em andamento pode contaminar o processo e causar ferimentos.

Atencgdo: Antes de remover para manutengao ou calibragéo, verifique se o produto residual foi
removido da linha e se a presséo interna retornou a pressao atmosférica.

Os sensores eletrdnicos Anderson requerem pouquissima manutencao, se houver. Sugerimos que o
Sensor seja inspecionado em intervalos de 6 meses para garantir que néo seja submetido a estresse
fisico ou umidade na carcaga, e para que a fiagdo permaneca sélida.

Cuidado: Nao abra o invélucro do Sensor em ambientes Umidos ou pulverizados. A entrada de umidade
pode causar falha eletrénica precoce.

Instrugdes de limpeza externa: As superficies externas deste sensor podem ser limpas com o
equipamento ou sistema de tubulagdo em que esta instalado, usando solugdes de limpeza e
desinfecgéo projetadas para uso em equipamentos higiénicos.

O L3 esta equipado com rotinas de diagndstico que monitoram a fungdo do Sensor. Se ocorrer um erro, o visor
de diagnéstico piscara um cédigo de erro e a saida ira para o estado de falha especificado pelo usuario. Os
erros podem ser causados por varios motivos, desde falhas nos componentes eletronicos até erros de
configuragéo do usuario. O anexo de codigos abaixo indica possiveis cédigos com agdes que devem ser
tomadas para corrigir o problema. Os codigos de erro podem ser excluidos para facilitar as alteragdes
subsequentes do menu; no entanto, a saida permanecera no estado de falha especificado até que o erro seja
solucionado e a unidade seja ligada novamente. Sempre registre o codigo de erro antes de tentar exclui-lo.

O cédigo do visor pode ser apagado da seguinte forma:

* Na tela inicial, mantenha pressionado por alguns segundos. Alguns cédigos de erro ndo seréo
apagados até que o problema seja resolvido - o Sensor exibe o valor atual do processo.

* Ligue e desligue a alimentagéo por 10 segundos e depois ligue novamente.

Cuidado: A substituicdo inadequada dos componentes durante o servigo pode resultar em
vazamento do processo, classificagao de pressao reduzida, problemas de limpeza do sistema, sinal
de saida incorreto ou codigo(s) de erro.
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Erro de cédigo

Categoria

Acao do Cliente

e500 Haste ndo conectada Verifique a conex&o do cabo tipo fita da haste ao disco. Ciclo de alimentag&o.

e501 Corrupgéao de dados da haste Substitua a haste.

e502 Corrupgédo de dados da haste Substitua a haste.

e503 Corrupgédo de dados da haste Substitua a haste.

e701 Falha no sistema interno Restaurar erro e ciclo de energia. Se o erro persistir, substitua o disco.

e300 Corrupgéao de dados da haste A Fabrica restaura a haste. Se o erro persistir, substitua a haste.

e301 Corrupgédo de dados da haste A Fabrica restaura a haste. Se o erro persistir, substitua a haste.

e600 Corrupgéao de dados da haste A Fabrica restaura a haste. Se o erro persistir, substitua a haste.

w100 Atencgdo: Gama incompativel Reconfigure o disco para um alcance compativel com a haste. Restaurar erro.

w101 Atencéo: Tipo de haste alterado | Reconfigure o disco para um alcance compativel com a haste. Restaurar erro.

w102 Atencao: Unidade fotovoltaica alterada| Reconfigure o disco na unidade fotovoltaica necessaria. Restaurar erro.
OVER Atencgéo: Sobrepressao Processo de verificagdo. Sensor exposto a Pressao/Nivel acima do URV.
UNDER Atencgéao: Baixa Pressao Processo de verificagdo. Sensor exposto a Pressao/Nivel abaixo do LRV.
Alarm1 Alarme 1 ativo Verifique o processo. Verifique as configuracbes do alarme 1.
Alarm2 Alarme 2 ativo Verifique o processo. Verifique as configuragbes do alarme 2.
AL_DIS Alarme desativado Verifique as configuragdes de alarme 1 e alarme 2.

Sinta-se a vontade para entrar em contato com o Departamento de Servigos Técnicos da Anderson pelo nimero
1-800-833-0081 para obter mais assisténcia na solugao de problemas.
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Secdo 10 - Declaracdo de Garantia e Devolugéio

Esses produtos sado vendidos pela The Anderson Instrument Company (Anderson) sob as garantias
estabelecidas nos paragrafos seguintes. Essas garantias sdo estendidas apenas com relagéo a compra desses
produtos, como mercadoria nova, diretamente da Anderson ou de um distribuidor, representante ou revendedor
da Anderson, e sao estendidas apenas ao primeiro comprador que as comprar, exceto para fins de revenda.

Garantia

Esses produtos tém garantia de estarem livres de defeitos funcionais em materiais e mao-de-obra no
momento em que os produtos saem da fabrica da Anderson e, em seguida, em conformidade com as
especificagcbes estabelecidas no manual de instrugdes ou nos manuais, folhetos ou folhas relevantes da
Anderson, para esses produtos por um periodo de dois anos.

NAO EXISTEM GARANTIAS EXPRESSAS OU IMPLICITAS QUE SE ESTENDEM ALEM DAS GARANTIAS
AQUI E ACIMA ESTABELECIDAS. A ANDERSON NAO OFERECE GARANTIA DE COMERCIALIZAGAO OU
ADEQUAGAO A UMA FINALIDADE ESPECIFICA RELATIVA AOS PRODUTOS.

Limitagdes
A Anderson nao se responsabiliza por quaisquer danos incidentais, consequenciais, danos especiais ou

quaisquer outros danos, custos ou despesas, exceto apenas os custos ou despesas de reparo ou
substituicdo, conforme descrito acima.

Os produtos devem ser instalados e mantidos de acordo com as instru¢gdes da Anderson. Os usuarios
séo responsaveis pela adequacéo dos produtos a sua aplicagéo. Nao ha garantia contra danos
resultantes de corrosdo, aplicagéo incorreta, especificagdes inadequadas ou outras condi¢gdes
operacionais fora do nosso controle. Reclamagdes contra transportadoras por danos em transito devem
ser registradas pelo comprador.

Esta garantia sera anulada se o comprador usar pegas de reposigéo e suprimentos nao-aprovados pela
fabrica ou se tentar reparar o produto por conta propria ou através de terceiros sem a autorizagédo da
Anderson.

Devolugodes

A Unica e exclusiva obrigagéo da Anderson e o recurso unico e exclusivo do comprador, nos termos da
garantia acima, limitam-se a reparar ou substituir (por opgéo da Anderson), gratuitamente, os produtos
que séao relatados por escrito a Anderson em seu escritorio principal indicado abaixo.

A Anderson deve ser avisada sobre solicitagdes de devolugdo durante o horario comercial normal e
essas devolugbes devem incluir uma declaragéo da deficiéncia observada. O comprador pagara
antecipadamente as despesas de envio dos produtos devolvidos e a Anderson ou o seu representante
pagara a devolugao dos produtos ao comprador.
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