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completa de garantia, comuniquese con Anderson o visite
nuestro sitio Web.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

El flujometro IZMAG de Anderson es un instrumento de precision
que se integra directamente a una linea de proceso y proporciona
informacién en tiempo real respecto del proceso. Su principio de
funcionamiento se basa en la medicion de un voltaje que es el
resultado de un liquido conductor que pasa a través de un campo
electromagnético. Esta informacion generada por IZMAG se puede
utilizar para generar una indicacién instantanea de la velocidad de
flujo de un liquido o bien, se puede acumular a lo largo del tiempo a
fin de calcular un total de lo que ha pasado por la tuberia.

De acuerdo a lo descrito anteriormente, el IZMAG puede
proporcionar salidas de manera precisa para el control o indicacién
del proceso de flujo.

ESPECIFICACIONES

Rendimiento

Precision:

+ 0,20% * de velocidad

Tamafio Rango de flujo operacional

gal/min
15 0,3a30
25 0,8 a80
32 1,3a130
50 3 a 300
65 5,2a525
80 8 a 800

100 12 a 1200

*+ 1 mm/seg.

L/min
1,17a11,7
3,0 a 300
5,0 a 500
11,7 a 1166
20 a 2000
30 a 3000
46 a 4667

Especificaciones de operacion/medioambientales

Limites de temperatura:

Temperatura ambiente:

Clasificacion de presion:

Requisitos del producto:

Aprobaciones:

Proceso de 0 a 100 °C

(de 32 a 212 °F)

0 a 165 °C (32 a 265 °F)
para limpieza en el lugar de
30 minutos

CC-25a55°C (-12a 130 °F)
CA-25a45°C (-12a 120 °F)
1,4 a 145 psi abs.

0,1 a 11 barias abs.
Conductividad min. de 5 ms
CE, 3-A

Materiales / Construccion

Superficies de contacto del producto: Acero inoxidable 316L con

Cubierta:

Clasificacion de la caja:

Tipo de conexién de proceso:
Eléctrico / Energia / Senal

Requisitos de energia:

revestimiento de PFA, EPDM
Acero inoxidable 304

IP 67

Tri-clamp®, Cherry I-line

9a32VCC7W/NVA.

100 a 240V CA50 a 60 hz
-15% / + 10% 7 W/V.A.

Salida de sefal:

(2) salida de impulso digital

24V CC a 20 mA

(1) salida de estado digital

24V CC a 20 mA

(1) 4 a 20 mA pasivo/activo

2° opcional de 4 a 20 mA con Hart

(pasivo)
(1) 9a 32V CC R< 3,2 kilohmios
(3) puertos M16 con abrazaderas de

Entrada de control:
Conexiones:

cordon y adaptadores de conducto
de 12,7 mm (1/2 pulg.)

Pantalla:

LCD grafica

46 X 23 mm con iluminacion

Comunicaciones:

Hart, BUS CS3




DESEMBALAJE

Inspeccidn del producto: Elementos de importancia:
Luego de recibir el producto, realice una inspeccion e Hoja de registro de configuracion de IZMAG
detallada en busca de dafios en los conectores y en la * Caja del medidor
parte frontal del sensor. Los reclamos por dafios deben ° f/lbrazalderas de cordon
* Manua

emitirse directamente al transportista.

INSTALACION DEL IZMAG

Advertencia: Antes de realizar trabajos de soldadura en una tuberia
con flujbmetro instalado, desconecte el cable del tubo
de flujo del convertidor del medidor.

Realice todas las conexiones del convertidor
antes de aplicar corriente alterna.

TUBERIA DE
DIAMETRO
MINIMO DE 3x -

A

TUBERIA DE
DIAMETRO
'MiNIMO DE 5x

b ——»
TUBERIADE  TUBERIA DE
DIAMETRO DIAMETRO
MINIMO DE 5x MINIMO DE 3x
e [nstale la caja del medidor en linea con la calcomania en e La tuberia debe estar conectada a tierra adecuadamente
forma de flecha correspondiente a la direccién del flujo. o la conexion a tierra se puede traspasar a la agarradera
¢ Instale en la linea de proceso de acuerdo con el curso de del tubo de flujo.
orientaciéon para asegurar el llenado constante del tubo de flujo. e Evite instalar la caja del medidor cerca de equipos de
o Evite instalar la caja del medidor en lugares con condiciones fuerte emision de campos electromagnéticos, debido a
de vacio debido a la potencial ocurrencia de imprecisiones. que esto puede distorsionar el campo magnético

generado por el flujometro y finalmente causar errores
en la medicion.




TERMINACIONES INTERNAS

Salida analdgica

pasiva opcional

de 4 a 20 mA

2* salida pasiva
opcional de -

4 a20 mAcon +
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Clasificaciones de salida

Optoacoplador pasivo
32V CC/20 mA

O (secuencia de impulsos
de 1000 Hz max.)

v
4o
|

—-vevo | Co N

Alimentado por CA L1 N Conexion a tierra
Alimentado por CC + - Conexion a tierra

Potencia de entrada

4 a 20 mA

Carga maxima de
500 ohmios para
todos los elementos
en el bucle de control

ORIENTACION DE LA PANTALLA

Revise el flujdmetro para
obtener los requisitos de voltaje

NOTA: El equipo debe conectarse a un sistema
de cableado en conformidad con las normas
ANSI/NFPA 70, NEC con CSA, C22.1y CEC
Parte 1

Alimentado por CC
9a32VCC7TW
Fusible eléctrico a T1.5A

Alimentado por CA

100 a 240 V CA 50/60 Hz
Fusible eléctrico a T500 mA

Cada IZMAG viene con una llave hexagonal de 3 mm que simplifica la rotacién de la pantalla del flujometro.
Corte el suministro eléctrico antes de ejecutar esta accion. Para adaptar la orientacion de la pantalla
para instalaciones de tuberias verticales, quite los dos tornillos de plata de cabeza cilindrica ubicados a
ambos costados de la pantalla, girela en 90 grados y vuelva a colocar los tornillos en los orificios de la
parte superior de la pantalla y la parte inferior de ésta. Aplique par de torsibn moderadamente.




CALIBRACION

Ajuste de cero hidraulico

Junto con la puesta en marcha inicial del flujometro se recomienda realizar un ajuste en cero (ajuste en “ZERQ”) a fin de que el
flujometro logre el mejor resultado posible en su nuevo ambiente. No obstante, para la mayoria de las aplicaciones no es necesario
un ajuste de cero.

{ATENCION! Es importante confirmar estas condiciones antes de ejecutar un procedimiento de calibracion en cero:

-El dispositivo debe alcanzar su temperatura de trabajo, es decir, deberia permanecer encendido por al menos 5 minutos.
-El transmisor se debe llenar completamente con el liquido caracteristico sin aire.

-No debe haber liquido durante la totalidad del proceso de medicién de “ajuste ZERO".

Comenzamos en la “pantalla total” (total display) y activaremos 6 veces mediante la tecla hasta llegar a la pantalla de
“funciones especiales” (Special Functions). Luego, use la tecla payam hasta la pantalla “zero adjust” (ajuste en cero).

ZERD adjust ZERD adjust ZERD adjust
value: a.04a walue: a.a8aa ualye: a.81
rew walue: a.rvr

El proceso de medicion de “ZERO adjust” (ajuste en cero) se activa cuando se mantiene presionada la tecla emnmm por 1,5 segundos. En la
linea superior de la pantalla se aprecia el valor actual de ZERO. La barra de progreso indica el estado de avance de la medicion. La medicién
termina cuando la barra de progreso se completa. El nuevo valor de ZERO aparece bajo la barra de progreso antes de ser aplicado.

Simulacién de salida

Enable code
parameter

EECEE B KN

Para acceder a la funcion de simulacion del IZMAG es necesario ingresar un cédigo de seguridad. Luego de seleccionar el tipo de simulacién
aparecera en pantalla una solicitud de cédigo. Para este caso la simulacion sera posible luego de ingresar el cédigo “333". Para comenzar,
escriba un “3” utilizando la tecla luego, mueva el cursor hacia la izquierda utilizando la tecla mEga € ingrese el siguiente “3” seguido de
un ultimo movimiento de cursor que le permitira ingresar el Gltimo namero “3”.

Simulacion de salida analdgica

Partiendo de la pantalla total, accione la tecla @xx==m siete veces para hacer aparecer la pantalla “Service Level” (nivel de
servicio). Luego accione la tecla maaam 3 veces para traer la pantalla de salida actual de la simulacién.

sirmulation sirmulation sirmulation
currentoutput currentoutput currentoutput
OH - 28mA OH - 1ZmA ON - 4mA
| HOME B ++ I - | [ HOviE B ++ B -oc | [ HOvE o ++ I o> |

Mediante la tecla BEZ=E se puede establecer la salida con tres configuraciones distintas. La primera salida sera de 20 mA, al
accionar nuevamente la tecla ésta pasara a ser de 12 mAy con otro accionamiento mas la salida sera de 4 mA. Al
abandonar esta pantalla la simulacion de salida habra terminado.

Simulacién de salida de impulso

De acuerdo a las instrucciones dadas para acceder a la pantalla de salida actual, la simulacién de salida de
impulso aparecera luego de accionar una vez la tecla B2 .

simnulation sirmulation
pulse output pulse output
outputnode ocutputnode
IMF1 18pul IMF1 18pulses
[1F2 16p0lces T1iFs 18p0les
| HOME | | 3330 ]

La activacién de la funcién dara comienzo a la simulacion. Para el caso de la salida de impulso, una barra de
progreso indicara la duracion de la prueba y cuando ésta esté completa (luego de 1 minuto). El medidor habra dado una
salida de un determinado nimero de impulsos. En cuanto a la pantalla actual, esta finalizara cuando la pantalla cambie.

Simulacién de la velocidad de flujo

De acuerdo a las instrucciones dadas para acceder a la pantalla de salida de la salida de impulso, la
simulacién de la velocidad de flujo aparecera luego de accionar una vez la tecla IR

sinulation simulation simulation

i i
flowrate flowrate flourate

OFF 81/h 3881/h

[ HOvE B ++ W ---- IR HOME B ++ B 5o | | HOME B ++ B -2 |

Esta funcion permite una simulacion continua tanto para las salidas de impulso como para las salidas analdgicas principales. La
utilizacion de esta simulacién puede ser de utilidad cuando se prueba un sistema “en seco” antes de su utilizacién real. Al
comenzar a usar la tecla = , € flujo indicara una lectura de 0 gal/min; cifra que vera un incremento del 10% del Qmax con
cada activacion de la tecla pzmmm - La funcion finalizara luego de presionar la tecla una vez mas pasada la velocidad méaxima.
Se le puede indicar que ingrese primero un codigo de desbloqueo.




