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Informacja o produktach HM-E, HMP-E PHARMA I FOOD

Pomiar przeptywu w turbinie HM-E / HMP-E

Zastosowanie Atesty
- Pomiar przeptywu i objetosci dla czystych mediéw o niskiej lepkosci w zastoso- ¢
waniach spozywczych i farmaceutycznych. A
- Zaprojektowane dla aplikacji higienicznych w przemysle spozywczym, napojo- r
wym oraz farmaceutycznym. — 28-05

Przyktady zastosowan HMP-E

- Woda procesowa, woda demineralizowana, media wodniste, takie jak np.
filtrowany sok owocowy lub piwo, alkohole, lekkie oleje, roztwory soli, srodki
czyszczace i kwasy.

Higieniczna budowa

- Higieniczna budowa, potwierdzona certyfikatem 3-A

- Obudowa 2-czesciowa zapewnia tatwe czyszczenie i tatwg konserwacje

- Wysoka odpornos$¢ na media dzieki stali nierdzewnej 316L i tozyskom Rulon™
- Srednice nominalne wedtug ASME BPE i DIN 11850 seria 2

- Procesowymi Tri-Clamp 1", 1%2" i 2"

Cechy szczegélne / zalety HMP-E

- Wysokiej jakosci higieniczna alternatywna do przemystowych, niehigienicznych
przeptywomierzy turbinowych, sSrubowych lub z elementem ptywajacym

- Ekonomiczna alternatywna do przeptywomierzy masowych w nieprzewodz3-
cych czynnikach o niskiej lepkosci (np. wodzie demineralizowanej)

- Ekonomiczna i kompaktowa alternatywa dla magnetyczno indukcyjnych prze-
ptywomierzy w zastosowaniach, w ktérych najwieksze znaczenie maja niewiel-
kie rozmiary konstrukcyjne.

Opcje / akcesoria

- 3-przewodowa sonda sygnalizacyjna z przytgczem M12
- Wstepnie konfekcjonowany kabel do ztacza wielostykowego M12
- Wyjscie analogowe z zastosowaniem uniwersalnego przetwornika pomiarowego

+NCI -45"
Zasada dziatania Bezdotykowy pomiar impulsowy
- Sonda sygnalizacyjna (1) wytwarza poprzez obwéd drgajacy (2) pole elektroma- v

gnetyczne (3).

- To pole przenika przez oktadzine $cianek obudowy ze stali nierdzewnej i wytwa-
rza w obracajacych sie topatach wirnika prad indukcyjny (prad wirowy).

- Ten prad indukcyjny wytwarza natomiast pole elektromagnetyczne, dziatajace
w kierunku przeciwnym do pola magnetycznego, wytworzonego przez obwéd
drgajacy, co powoduje zmiane napiecia w obwodzie drgajagcym.

- Zintegrowany wzmacniacz (4) przetwarza te zmiane napiecia w sygnat impulso-
wy, ktérego czestotliwos¢ jest proporcjonalna do liczby obrotéw turbiny.




FOOD I PHARMA Krotkie zestawienie

2-czesSciowa obudowa zapewnia proste czyszczenie
i konserwacje

Higieniczna konstrukcja ze stali nierdzewnej

- Dzieki zastosowaniu 2-czesciowej obudowy nie s3
wymagane sprezyny lub zamocowania wewnetrznych
elementéw. Wynikiem tego jest lepsza mozliwos¢ czysz-
czenia, prostsze wzornictwo i mniejsze ryzyko skazenia
produktu.

HM-E

Wirnik

Stabilizator przeptywu

Stabilizator przeptywu

- Certyfikat 3-A

- Kompaktowa budowa zapewnia szerokie mozliwo-
$ci zastosowania przy ograniczonych wymogach
przestrzennych

- Masywna obudowa turbiny ze stali nierdzewnej — nie-
wrazliwa na oddziatywania termiczne

Przytacze procesowe Tri-Clamp
- Uniwersalne ztacze Tri-Clamp do rur wedtug DIN 11850

seria 2 albo ASME BPE
- Przekroje DN25...DN50 lub 1"...2"

FLOW DIRECTION
e

Sonda sygnatowa /

(wlot) (wylot)

obudowa turbiny

Trwata kombinacja tozyska slizgowego Rulon 123™ oraz
uchwytu ze stali szlachetnej 316L

Niemagnetyczna rejestracja wirnika

- Niemagnetyczna rejestracja wirnika z zastosowaniem

- W przeciwienstwie do innych kombinacji materiatow sondy sygnatowej pragdu wirowego wyklucza oddziaty-

z ceramika twarda, majacych tendencje do tamliwosci,
kombinacja Rulon i stali nierdzewnej opiera sie warun-
kom procesowym, wynikajgcym z zastosowania strumie-
ni powietrza i sterylizacji parowej.

Krétki czas reakcji

- Dzieki niewielkiemu momentowi bezwtadnosci masy
wirnika turbiny mozliwe jest zapewnienie krétkiego
czasu reakcji, ponizej 50 ms. W ten sposéb mozna
bez problemu rejestrowac réwniez szybkie zmiany
przeptywu.

wania sit pomiedzy wirnikiem a czujnikiem. Pozwala to
uzyskacé wyzszg doktadnosc¢ i wieksza trwatosc. Te sity
generujg op6r na wirniku, wptywaja na doktadnos¢ oraz
zywotnos¢ tozysk slizgowych i uchwytu.

Wersja farmaceutyczna (HMP-E)

- Specyfikacja materiatowa w zgodzie ze standardami
ASME BPE

- Powierzchnie majace kontakt z produktem polerowane
elektrolitycznie (R, < 0,5 pm)

- Certyfikaty objete dostawa:
materiaty, kalibracja, USP Class VI dla Rulon™ i
substancji uszczelniajacych

Opcja:
- Protokoty pomiarowe chropowatosci powierzchni i
zawartosci ferrytu delta
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Dane techniczne HM-E / HMP-E

Przytacze procesowe

Tri-Clamp
Srednice nominalne
Normy dot. rur

Wedtug DIN 32676 (patrz tabela wymiarowa strona 4)
DN25 (1"), DN40 (1%4"), DN50 (2")
DIN 11850 seria 2 (DIN 11866 seria A)

ASME BPE
Materiaty Obudowa Stal nierdzewna 316L (1.4404)
Pierscien zaciskowy Stal nierdzewna 304 (1.4301)
Wirnik Stal nierdzewna 316L (1.4404)
tozysko slizgowe Rulon 123™ (PTFE-Compound) z USP-Class VI
Klej GSP 1325-2
Uszczelka (PTFE-Compound) z USP-Class VI
Sonda sygnatowa Stal nierdzewna 304 (1.4301)
Powierzchnia HM-E (przemyst spozywczy) R, < 0,8 um (polerowana elektrolitycznie)
(w stycznosci z medium) HMP-E (przemyst R; < 0,5 um (polerowana elektrolitycznie)
farmaceutyczny)
Zakres temperatur Proces maks. 120 °C (248°F, wyzsze temperatury na zaméwienie)
Otoczenie -40...+485 °C
Cisnienie robocze PN10 maks. do 10 baréw (150 psi)

Stopien ochrony

Sonda sygnatowa

IP 69K, NEMA 4X

Zakres pomiarowy

DN25 /1"
DN40 / 1¥4"
DN50 / 2"

1600...15900 l/h
2900...29500 l/h
5600...56750 l/h

Doktadnos¢

Doktadnos¢ pomiaru
Odtwarzalnos¢

+0,50 % od wartosci pomiarowej w catym zakresie
+0,10 %

Czas reakcji

50 ms

Mierzone media

Lepkos¢ produktu
Czystosc
Odpornosc¢ na media

maks. 100 cP (1 cP = 1mPa * s)

Wielkos¢ czastek < 20 um

Nalezy mie¢ na uwadze ogélne listy odpornosci chemicznej
materiatow!

Dane techniczne HTE

Sonda sygnatowa HTE0O0O

Proces

Otoczenie

Zasada pomiaru
Przytacze mechaniczne
Napiecie zasilajace
Przytacze elektryczne
Kabel sygnatowy
Sygnat

Zakres czestotliwosci
Jednostka wyjsciowa

maks. 120 °C (248°F, wyzsze temperatury na zaméwienie)
-40...+85 °C

Prad wirowy

5/8"-18 (UNF-20)

8..24V DC; 0,8 W maks.

M12

3-przewodowy, ekranowany, maks. 150 m

Wyjscie impulsowe PNP, nieskalowane

Wspétczynnik trwania impulsu (Low/High): 60:40

Vmaks. = napiecie zasilania- 0,7 V

Vmin.=0,5V

0...1000 Hz, w zaleznosci od przeptywu i Srednicy nominalnej

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Impulsy na objetos¢

- Nie nadaje sie do stosowania w obszarach zagrozonych wybuchem.

- Nie nadaje sie do stosowania w elementach instalacji istotnych dla bezpieczenstwa (SIL).

- Turbiny zawierajg komponenty Rulon zgodne z certyfikatem USP class VI, ktére podczas eksploatacji ulegaja zuzyciu.
Oznacza to, ze moga sie odrywac najmniejsze czastki. Przy zastosowaniu przeptywomierza turbinowego do ptynow
iniekcyjnych nalezy zatem zachowac¢ odpowiednig ostroznosc.
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Utrata cisnienia
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Przeptyw [l/h]
Rysunek wymiarowy HM-E / HMP-E Wymiary montazowe
DIN 11850 ID - A B
B el 2 [mm] Clamp [mm] [mm]
11866 seria A
DN25 26,0 50,5 86,2 149,4
DN4o 38,0 50,5 92,2 155,7
- I i DN50 50,0 64,0 98,6 219,2
A .
Wymiary montazowe
ID Tri- A B
Pl [mm] Clamp [mm] [mm]
1" 22,20 50,5 86,2 149,4
Widok z boku 14" 34,90 50,5 92,2 155,7
2" 47,62 64,0 98,6 219,2
Montaz mechaniczny (zalecenia montazowe) A Typowe lepkosci produktu
. S " . " . Lepkosc
- Nalezy zwréci¢€ uwage na zawarte w specyfikacji warunki eksploatacji dla Czynnik p
medium pomiarowego, zgodnie z rozdziatem , Dane techniczne”! [<P]
- Unika¢ miejsc montazu, w ktoérych moga wystgpic silne wibracje. Woda (20 °C) 1
- Upewnic sie, ze strzatka na obudowie turbiny skierowana jest w kierunku
przeptywu. Woda (5 °C) 1,52
c m:?ni miejsce montazu, w ktérym turbina jest catkowicie wypetniona Etanol 119
- Zamontowac turbine w pionowym lub poziomym odcinku rury, unika¢ stro- Mleko (20 °C) 2..5

mych spadkéw.

- Zainstalowac turbine w pionowych odcinkach rur w kierunku przeptywu w Sok owocowy (20 °C) 2.5

goére, a w poziomych odcinkach rury w najnizszym punkcie rurociagu. Glikol (20 °C) 40
- Zamontowa¢ przeptywomierz o przynajmniej 10-krotnej Srednicy rury na
wlocie i 5-krotnej srednicy na wylocie. Oliwa z oliwek (40°C) 40

Oliwa z oliwek (20 °C) 100

Roztwor cukru 65Bx

(20° C) EZa
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Przytacze mechaniczne / zalecenia montazowe

- Sonde sygnalizacyjna wkreci¢ recznie do gwintu
mocujgcego na turbinie, nie dziatajac sita
- Dokreci¢ nakretke kontrujaca 7
Minimum
5 x
$rednica rury

1: Sonda sygnatowa
2: Przeptyw

OF="?

O

@—=> |

Minimum
10 x

$rednica rury

1

—3 Minimum

10 x 5 x
$rednica rury Srednica rury
Przyporzadkowanie ztaczy M12, sonda sygnatowa HTE
Vv
Przyporzadkowanie ztaczy M12 A
4 3 ~ Napiecie pomocnicze
1: + napiecie pomocnicze MINUS 0,7 V
2: nieprzyporzadkowany 40 % 60 %
3: - napiecie pomocnicze
4: Wyjscie impulsowe 1 2  |lescec ~05V
T
Wyjscie impulsowe: Prostokat
Napiecie pomocnicze: 8...24 V DC, 0,8 W maks.
Zakres czestotliwosci: 0...1000 Hz
Wspotczynnik trwania impulsu (Low/High): 60:40
Kalibracja 6 Wspétczynnik K na obudowie turbiny

- Na podstawie tolerancji wynikajacych z produkcji objetos¢ ptynu, ktéra po-
rusza wirnikiem nie jest doktadnie taka sama dla kazdego przeptywomierza.
Z tej przyczyny fabrycznie dla kazdego miernika ustalany jest wsp6tczynnik
kalibracji (K).

- Wspétczynnik K wskazuje liczbe impulséw na jednostke objetoscii jest
wygrawerowany na kazdym urzadzeniu w jednostce ,,P/L" (impulsy na litr) na
obudowie turbiny.

2408. (932P/L

FLOW DIRECTION
L

i

Zakres pomiarowy (przeptyw, czestotliwos¢ impulsow) Wspétczynnik K

Wspotczynnik kali-

Zakres pomiarow bracji* G
Przekraj [L/h] P v [imp]ulsyllitr] impulséw* [Hz]
(przyltadowo) (przyktadowo) fimputs.[HZ] X 3600
przyktadowo Przeptyw [l/h] =
DN25/ 1" 1600...15900 238 106...1051 Wspotczynnik K[P/L]
DN40/ 1¥%" 2900...29500 86 69...705
DN50/ 2" 5600...56750 29 45...457

*) Aby doktadnie wyliczy¢ przeptyw, nalezy zastosowac odpowiedni wspo6tczynnik

K przeptywomierza!
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Transport / przechowywanie A Wysytka powrotna A

- Nie przechowywa¢ na wolnym powietrzu - Upewni¢ sie, ze czujniki i adaptacja procesu sg wolne od
- Przechowa¢ w miejscu suchym i wolnym od pytu pozostatosci mediéw i / lub pasty termoprzewodzacej
- Nie wystawiac na dziatanie agresywnych mediéw i nie wystepuje skazenie niebezpiecznymi mediamil
- Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem W tym celu przestrzega¢ informacji dotyczacych
- Unika¢ wstrzgséw mechanicznych czyszczenia!l
- Temperatura sktadu -55...+90°C - Transporty wykonywa¢ wytacznie w odpowiednim
- Wilgotnosc wzgledna powietrza maks. 98% opakowaniu, aby unikna¢ uszkodzenr urzgdzenia!
Czyszczenie / konserwacja A Informacja na temat zgodnosci A
- Przy czyszczeniu zewnetrznym myjkami cisnieniowymi Obowigzujace dyrektywy:
nigdy nie kierowa¢ strumienia wody bezposrednio na - Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna 2014/30/WE
przytacza elektryczne! - Zgodnos¢ z obowigzujgcymi dyrektywami UE jest po-

twierdzona oznakowaniem produktu znakiem CE.
- Za dotrzymanie dyrektyw obowigzujacych dla catosci

instalacji odpowiada uzytkownik.
Utylizacja

- Niniejsze urzadzenie nie podlega dyrektywie WEEE
2002/96/WE i odpowiednim ustawom krajowym.

- Przekazac urzadzenie bezposrednio do wyspecjalizowa-
nego zaktadu recyklingowego. Nie korzystac z komunal-
nych punktéw zbiorczych.

Okres konserwacji A

- W ramach wyspecyfikowanych warunkéw eksploatacyjnych Sredni okres trwatosci wirnika wynosi ok. 8000 godzin
roboczych.

- Przy silnym zuzyciu wirnika moze doj$¢ do uszkodzenia obudowy turbiny. Aby zapobiec szkodom nastepczym w wyniku
uszkodzenia tozyska zaleca sie coroczny przeglad lub kontrole, najp6zniej po 8000 godzin pracy.

- Aplikacje o wysokich predkosciach przeptywu (poza wyspecyfikowanym zakresem), erozyjne media lub permanentna
praca w trybie start-stop moga prowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia tozyska!l

Otwarcie turbiny A

- Przed usunieciem czujnika upewnic sie, ze instalacja nie jest pod ciSnieniem.

- Odpiac kabel sygnatowy i catkowicie usungc czujnik z przewodu produktu.

- Otworzy¢ pierscien zaciskowy i odtgczy¢ obudowe turbiny.

- Wyjac stabilizator przeptywu lekko przekrecajac z obudowy turbiny.

- Przy usuwaniu z obudowy skontrolowac kazdy element pod katem widocznych uszkodzen.

- Sprawdzic tozysko wirnika i okolice uchwytu pod katem zuzycia lub uszkodzen. Zuzycie wirnika widoczne jest zazwy-
czaj po stronie tozyska skierowanej w dét strumienia.

Montaz turbiny A

- Przed montazem upewnic sie, ze wirnik moze sie swobodnie obraca¢ na uchwycie.

- Obrécic¢ elementy, az bedg we wtasciwym potozeniu. Elementy montazowe ustawic tak, jak to pokazano na rysunku.
Nie sktada¢ elementéw z uzyciem sity!

- Upewnic sie, ze uszczelka osadzona jest we wpuscie pomiedzy dwoma elementami obudowy turbiny.

- Zamocowac pierscien mocujacy i zamontowac urzadzenie w instalacji procesowej.

Wymiana wirnika A

Przy wymianie wirnika lub stabilizatora przeptywu zmienia sie wsp6tczynnik kalibracji turbiny. Aby méc dochowa¢
wyspecyfikowanej doktadnosci wymagana jest ponowna kalibracja urzadzenia.
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Rys. Montaz turbiny

[

(S ]

C N — >
] |:> Przeptyw
1: Obudowa turbiny 5: Stabilizator przeptywu (wlot)
2: Uszczelka 6: Pierscien mocujacy
3: Stabilizator przeptywu (wylot) 7: Obudowa stabilizatora
4: Wirnik 8: Sonda sygnatowa z nakretka zabezpieczajaca

Zastosowanie

- Przeksztatcenie sygnatéw analogowych, impulsowy i temperaturowych,
konfigurowane do pomiaru przeptywu lub zliczania objetosci.

Cechy szczegélne

- Swobodne programowanie za pomocg oprogramowania BlueControl™

- Wysoka funkcjonalnos¢ Zliczanie r6znicy lub sumy, MIN/MAX, wartos¢ graniczna,
liniowos¢, Sample&Hold, ...

- 2-wierszowy wyswietlacz LCD z intuicyjng obstuga 3 przyciskami

- Wyjscie uniwersalne natezenia i napiecia

- Wejscie licznika / czestotliwosci i wyjscia taczeniowe przekaznikéw (opcja)

Warunki dla punktu pomiarowego wedtug normy 3-A

- Turbiny HM-E i HMP-E sg zgodne z 3-A.

Uniwersalny przetwornik pomiarowy
NCI-45

- Czujniki s przeznaczone do czyszczenia CIP / SIP. Prosze zwréci¢ uwage na maksymalng temperature i czas trwania.
- Potozenie montazowe: Pozycja montazowa, wtasciwosci samodrenujace i potozenie otworu przeciekowego musza

znajdowac sie zgodnie z aktualng norma sanitarng 3-A.
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Oznaczenie zamoéwienia

HM-E (Srednica turbiny do zastosowan przy produktach spozywczych;
dodatkowe wymagania: Sonda sygnatowa HTEO0O)
HMP-E (Przeptywomierz turbiny do zastosowan w przemysle farmaceutycznym;

wymagania dodatkowe: Sonda sygnatowa HTEO0O)

Przekréj znamionowy

025 (DN25/1")
040 (DN40 /1%4")
050 (DN50 / 2")
Standard rury
1 (DIN 11850 seria 2 lub DIN 11866 seria A)
2 (ASME BPE)
Wykonanie
00 (Standard)
01 (Uchwyt do sond sygnatowych 3/4", gwint NPT)
Y Y v
HMP-E 050 1 00
Akcesoria / czesci zamienne
HTEOOO Sonda sygnatowa 3-przewodowa z wtykiem M12

HM-E600-020 Zestaw czesci zamiennych do HM-E DN20 / 3/4" (sktadajacy sie z: 2 x stabilizator, 1 x wirnik, 1 x uszczelka)
HM-E600-025 Zestaw czesci zamiennych do HM-E DN25 / 1" (sktadajacy sie z: 2 x stabilizator, 1 x wirnik, 1 x uszczelka)
HM-E600-040 Zestaw czesci zamiennych do HM-E DN40 / 1%2" (sktadajacy sie z: 2 x stabilizator, 1 x wirnik, 1 x uszczelka)
HM-E600-050 Zestaw czesci zamiennych do HM-E DN50 / 2" (sktadajacy sie z: 2 x stabilizator, 1 x wirnik, 1 x uszczelka)

HMP-E600-020  Zestaw czesci zamiennych do HMP-E DN20 / 3/4" (sktadajacy sie z: 2 x stabilizator, 1 x wirnik, 1 x uszczelka)
HMP-E600-025  Zestaw cze$ci zamiennych do HMP-E DN25 / 1" (sktadajacy sie z: 2 x stabilizator, 1 x wirnik, 1 x uszczelka)
HMP-E600-040  Zestaw czesci zamiennych do HMP-E DN40 / 1%4" (sktadajacy sie z: 2 x stabilizator, 1 x wirnik, 1 x uszczelka)
HMP-E600-050  Zestaw czesci zamiennych do HMP-E DN50 / 2" (sktadajacy sie z: 2 x stabilizator, 1 x wirnik, 1 x uszczelka)
NCI-45-115-02090U91-00666 Uniwersalny przetwornik pomiarowy NCI-45

konfiguracja fabryczna: Przektadnik czestotliwosci i natezenia
0...1100 Hz / 4...20 mA (skalowanie nastawne na urzadzeniu)

Opcje

CAL/HM-E Certyfikat kalibracji fabrycznej do przeptywomierza turbinowego HM-E
(W HMP-E dostepny juz w zakresie dostawy)

CERT/2.2/HM-E  Certyfikat fabryczny 2.2 wedtug EN10204 (tylko w kontakcie z produktem)

Kabel przytaczeniowy Kabel PCW ze ztaczem M12

Kabel PCW ze ztaczem M12, mosigdz niklowany, IP 67, ekranowany

M12-PVC/ 4G-5m Kabel PCW 4-stykowy, dtugo$¢ 5 m
M12-PVC/ 4G-10 m Kabel PCW 4-stykowy, dtugo$¢ 10 m
M12-PVC/ 4G-25m Kabel PCW 4-stykowy, dtugo$¢ 25 m
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