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FOOD

Wieksza efektywnosc i bezpieczenstwo w
filtracji w przeptywie krzyzowym (crossflow)
dzieki automatycznemu monitoringowi filtrow

W celu zwiekszenia ekonomicznosci w procesie filtracji w przeptywie krzyzo-
wym firma MAHLE InnoWa GmbH stawia na czujniki metnosci Anderson-Negele
do automatycznego monitoringu filtrow.

Aplikacja

MAHLE InnoWa projektuje i produkuje systemy filtrowania wina i sokéw owoco-
wych spetniajace najwyzsze wymagania w zakresie jakosci i niezawodnosci. Filtra-
cjaw przeptywie krzyzowym, nazywana réwniez filtracjg dynamiczng badz filtracja
tangencjalng, to metoda filtrowania cieczy stosowana m.in. w branzy przemystu
spozywczego w wytwarniach wina i sokéw owocowych. Zaletg tego sposobu filtro-
wania polega na tym, ze réwnolegte naptywanie materiatu filtracyjnego opéznia
tworzenie sie warstwy zamulajacej.

System filtracji w przeptywie krzyzowym dziatajacy na poziomie mikrofiltracji
stuzy do usuwania substancji zmetniajacych, koloidéw i drozdzy. Moze on by¢
uzywany na réznych etapach wytwarzania wina, np. w filtracji wstepnej w trakcie
dojrzewania wina lub w filtracji przed rozlewaniem do butelek.

W czasie filtracji w pradzie skrzyzowanym przez membrane z wtokien kanaliko-
wych filtrowana zawiesina jest pompowana do wnetrza wtékien kanalikowych i
jej czes€ w postaci filtratu jest odciggana w kierunku poprzecznym do kierunku
przeptywu przez powierzchnie boczng membrany kapilarnej. Reszta pozostaje w
obiegu jako koncentrat i trafia z powrotem do modutéw z membrang kanalikows,
az w koncu réwniez opusci system w postaci filtratu. Powstajacy filtrat jest przej-
rzysty i pozbawiony substancji statych. W ten spos6b uzyskiwana jest stabilnos¢
mikrobiologiczna.

Wymagania

W normalnych warunkach w sposéb konstrukcyjny zapewnione jest niezawod-
ne oddzielanie filtratu od koncentratu przez membrane z wtékien kanalikowych
wzgl. przez instalacje. Nigdy jednak nie mozna catkowicie wykluczy¢ uszkodzenia
membrany, ktére moze zosta¢ spowodowane przez czynniki zewnetrzne, np. zme-
czenie materiatu. Przyktadowo jezeli w przypadku pekniecia membrany drozdze z
koncentratu dostang sie ponownie do filtratu, tzn. do produktu koAicowego, dopro-
wadzitoby to do wtérnej fermentacji produktu. W zwigzku z tym niezbedna jest
biezgca kontrola czystosci produktu w trakcie catego procesu filtracji.

Dotychczas monitorowanie filtratu prowadzone byto za pomoca wziernika na wyj-
Sciu filtra. Ta metoda wymaga jednak regularnego i czasochtonnego kontrolowania
wykonywanego na miejscu przez operatora instalacji. A gdyby uszkodzenie filtra
nie zostato wykryte na czas, wéwczas cata partia produktu musiataby zostac pod-
dana ponownej filtracji. To generowatoby dodatkowe koszty kolejny raz zuzywanej
energii oraz znaczng, zalezng od wielkosci partii, strate czasu.
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Rozwigzanie proponowane przez Anderson-Negele

Monitorowanie filtréw poprzez pomiar metnosci w ramach sterowanego procesu
zapewnia jego state bezpieczenstwo. Czujnik metnosci ITM-4 zainstalowany bez-
posrednio na wyjsciu filtra precyzyjnie i natychmiast wykrywa nawet niewielkie
metnosci. Tym samym niezawodnie niweluje ryzyko zanieczyszczenia produktu
korcowego. Stosowana przez Anderson-Negele technologia 4-wigzek $wiatta na-
przemiennego kompensuje przy tym ewentualne zanieczyszczenie optyki, zapew-
niajac w ten sposéb trwata niezawodnos¢ dziatania czujnika.

Précz tego za pomoca zautomatyzowanego rozwigzania mozliwe jest realizowa-
nie znacznego podnoszenia efektywnosci produkcji. Podczas gdy reczna kontrola
wymaga obecnosci operatora instalacji na miejscu, przy zastosowaniu czujnika
metnosci mozliwe jest rownolegte przeprowadzanie innych operacji technolo-
gicznych. W przypadku detekcji metnosci osoba nadzorujgca proces natychmiast
otrzyma zgtoszenie na telefon komérkowy lub iPad.

Dlaczego klient zdecydowat sie na urzagdzenie Anderson-Negele

Firma MAHLE InnoWa GmbH projektuje i produkuje urzadzenia o najlepszych para-
metrach, niezawodnosci i zywotnosci, dlatego stawia na czujniki produkcji Ander-
son-Negele. Co nie mniej wazne, decyzja o zastosowaniu czujnika metnosci ITM-4
zapadta w oparciu o partnerskie doradztwo i kompetencje aplikacyjne specjalisty
w dziedzinie czujnikéw, jakim jest wtasnie Anderson-Negele.

Raport aplikacyjny ITM-4

Czujnik metnosci ITM-4

Czterostrumieniowy miernik metnosci ITM-4

Zastosowanie / przeznaczenie

- Pomiar metnosci w zakresie od 0...5000 NTU lub 0...1250 EBC
- Monitoring filtratu
- Separacja faz medium o niskiej metnosci

Przyktady zastosowan

- Sterowanie procesem w produkcji piwa

- Kontrola wody $wiezej w branzy napojow

- Kontrola wody i sciekéw np. w mleczarniach
- Kontrola jakosci

- Monitoring separatora

Cechy szczegélne / zalety

- Kompensacja zabrudzenia optyki

- Urzadzenie kompaktowe, brak koniecznosci stosowania osobnej jednostki
analitycznej

- Jednostki przetaczane pomiedzy NTU i EBC (na kazde 11 obszaréw)

- 4 swobodnie wybierane zakresy pomiarowe, przetgczane zewnetrznie

- Najmniejszy zakres pomiarowy 0...5 NTU lub 0...1 EBC

- Najwiekszy zakres pomiarowy 0...5000 NTU lub 0...1250 EBC

- Najmniejsza srednica rury DN 25

- Pomiar niezalezny od koloréw (dtugosc fali 860 nm)

- Wyjscie taczeniowe i wyjscie analogowe

- Dopuszczenie 3-A z przytaczem procesowym Tri-Clamp i ztaczem Srubowym
higienicznym
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