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Monitoring awarii w obiegu chtodzenia
Pry_watna mleczarnia_Bauer, jeden z wiqd_qcych prt_)ducentéw jogurtéw i seréw

wNiemczechskuteczniewprowadzamiernikimetnoscilTM-4firmyAnderson-Negele

do monitorowania awarii w obiegu chtodzenia. Privatmolkerei Bauer GmbH & Co. KG
Oprécz jakosci produktu, dla firmy Bauer znaczgcym czynnikiem jest state i 83512 Wasserburg/Inn
niezawodnedziatanieurzadzenprodukcyjnych.Kolejnewazneparametryprocesowe

to dochowanie zobowigzan zwigzanych z ochrong srodowiska i niemieckiego

rozporzgdzenia w sprawie wody pitnej.

W mleczarni tej wielkosci znajduje sie mocno rozbudowana instalacja rurociggowsa, Die PfWatmOWere'

ktérejmonitorowaniestanowiszczegbélnewyzwanie.Opisane ponizejzastosowanie .
odnosi sie do czesci tej instalacji, obiegu chtodzenia. a u e r

Rozporzadzenie w sprawie czystej wody w obiegu chtodzenia

Obieg chtodzenia catej instalacji produkcyjnej sktada sie z wielu wymiennikéw
ciepta zamontowanych w licznych odnogach rurociggu zasilanego z dwéch
centralnych zbiornikéw zimnej wody. Bauer poszukiwat systemu do monitoringu
jakosci wody obiegu chtodzenia z nastepujgcych powodéw:

Po pierwsze niemieckie rozporzadzenie w sprawie wody pitnej méwi, ze woda
wykorzystywana do proceséw lub jako woda chtodnicza do produkcji zywnosci lub
napojéw musi miec jakos¢ wody pitnej.

Po drugie wszelkie skazenia powinny by¢ natychmiast usuwane lub przynajmniej
rozpoznawane.Wyciekizwymiennikéw cieptamoga prowadzi¢dozanieczyszczenia
wody chtodniczej lub nawet spowodowac skazenie produktu.

Miernik metnosci ITM-4

Centralny monitoring instalacji

Rozwigzaniem dla tego problemu byto zastosowanie miernikéw metnosci ITM-4
w gtéwnych rurociggach wody chtodniczej oraz w przewodach obiegu wstecznego
wymiennikéw ciepta. Wartosci czujnika sa wySwietlane i zapisywane w centralnej
jednostce sterujacej. Program poréwnuje mierzone wartosci zmetnienia w obiegu
wstecznym do wartosci referencyjnych instalacji zasilajgcej. Jesli wartos¢ zmet-
nienia przekroczy zadany w programie prég alarmowy, system generuje odpo-
wiedni komunikat.

Na podstawie zapiséw sprawdza sie, czy chodzi o krétkotrwate odstepstwa od
normy (np. przedostanie sie tlenu) czy o rzeczywiste zanieczyszczenie. W poréw-
naniu do dotychczasowych rejestrujagcych programéw produkcyjnych ten uktad
umozliwia bardzo szybkie wykrywanie czasu i miejsca wycieku w mocno rozga-
tezionej instalacji, a tym samym pomaga szybko wykry¢ mozliwe skazenie obiegu

wody chtodzacej.
Przedstawienie schematu procesu
Dzieki temu mozna unikng¢ przestojow

maszyny i catoSciowego zanieczysz- 1. PLC

czenia instalacji wraz z nastepstwamii 2. Recyrkulacja QP
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