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Pomiar zmetnienia w warzelni
browaru Saalfeld

W warzelni podczas filtracji odbywa sie pierwszy i decydujacy krok w klarowaniu brzeczki. Zbyt wysokie stezenie substancji
statych moze prowadzi¢ do problemu z fermentacja, a co za tym idzie do pogorszenia jakosci piwa.

Z uptywem czasu w tym zastosowaniu zaczeto szeroko wykorzystywaé wewnetrzny pomiar metnosci do zautomatyzowane-
g0 monitoringu stezenia substancji statych. Browar Biirgerliches Brauhaus Saalfeld z powodzeniem stosuje do sterowania i
monitoringu procesu filtracji mierniki metnosci zaprojektowane przez Anderson-Negele.

Bezposrednio po procesie zacierania przepompowuje sie zacier do kadzi filtra-
cyjnej, aby oddzieli¢ brzeczke od elementéw statych stodu, wystodzin. Po od-
powiednio dtugiej przerwie w filtracji poprzez osadzanie wystodzin tworzy sie
osad filtracyjny, a przez perforowane dno pojemnika fermentacyjnego mozna
odciagna¢ brzeczke. Poprzez sptywanie brzeczki zmienia sie skuteczny przekréj
poprzeczny rurek kapilarnych, a przez to przepuszczalnos¢ warstw filtracyjnych.
Aby zapewnié¢ réwnomierny odptyw, osad filtracyjny jest ciety przez regulowany
zesp6t rozdrabniajacy.

Poniewaz brzeczka przednia zawiera na poczatku wysoki udziat substancji statych,
odprowadzana jest ponownie przez zawor regulacyjny do kadzi filtracyjnej, aby zo-
stac¢ powtérnie przepuszczona przez filtr. Dopiero kiedy brzeczka jest wystarczaja-
co klarowna, odprowadzana jest do gara warzelnego. Ta kontrola jest niezmiernie
wazna, gdyz zbyt duzy udziat plew moze prowadzi¢ do probleméw z fermentacjg,
a co za tym idzie do pogorszenia jakosci.

System pomiaru metnosci NEGELE w browarze Biirgerliches Brauhaus Saalfeld

Miernik metnosci typu ,,ITM-3" monitoruje podczas catego procesu technologicz-
nego wartos¢ zmetnienia brzeczki w instalacji zbiorczej kadzi filtracyjnej (patrz
rysunek) i steruje zaworem przetgczajacym na recyrkulacje lub gar warzelny. Na
poczatku filtracji brzeczka jest pompowana do obiegu, az zostanie osiggnieta za-
danawarto$¢ zmetnienia. Dopiero teraz brzeczka osigga wystarczajaca klarownos¢
i odprowadza sie j3 nastepnie do gara warzelnego. Kiedy w nastepnym procesie
np. przy rozdrabnianiu lub tugowaniu, wartos¢ zadana roénie ponad zdefiniowan3
wartos¢ graniczng, nastepuje automatyczne przetgczenie na obieg. Jesli wartos¢
zmetnienia nie spadnie w okreslonym przedziale czasowym do wartosci zadanej,
generowany jest komunikat btedu. Jesli warzelnia nie jest zajeta, wysytany jest
komunikat na dyzurny telefon komérkowy, a browarnik moze przy pomocy laptopa
ingerowac w proces z zewnatrz.

Odpowiednia procedura do kazdego wymagania

W kadzi filtracyjnej mozna zasadniczo wykorzystac¢ ré6zne metody pomiaru zmet-
nienia, poniewaz tolerowana zawartos¢ substancji statych brzeczki w kazdym
browarze jest r6zna. W zaleznosci od rodzaju piwa, receptury i proceséw produk-
cyjnych stawiane s3 rézne wymagania w stosunku do pomiaru zmetnienia.

Do jednego zastosowania wystarczy rozpoznanie relatywnie silnego wzrostu
zmetnienia podczas procesu rozdrabniania czy tugowania. Inne zastosowania wy-
magaja doktadniejszego pomiaru metnosci, poniewaz doktadnie steruje sie pro-
cesem filtracji brzeczki np. poprzez regulowany zespét rozdrabniajgcy i pomiar
réznicy cisnie pomiedzy lustrem brzeczki, a dnem zbiornika.
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ITM-4: Metoda Swiatta rozproszonego do najmniejszych wartosci metnosci

Jesli wartos¢ mierzonej metnosci brzeczki musi by¢ bardzo niska (ze wzgledu na
uwarunkowania technologiczne) lub sterowanie procesem jest skomplikowane,
zaleca sie stosowanie 4-wigzkowego miernika metnosci ITM-4 (patrz rysunek).
Urzadzenie dziata na zasadzie pomiaru natezenia Swiatta rozproszonego pod
katem 90° dla zakresu mierzonych wartosci od 0....1250 EBC. Warto$¢ mierzona
generowana jest zgodnie z wybranym zakresem pomiaru jako sygnat od 4...20mA
i dodatkowo dowolna wartos¢ graniczna moze by¢ analizowana przy pomocy sy-
gnatu cyfrowego.

ITM-3: Ekonomiczne rozwigzanie dla Srednich i wysokich wartosci metnosci

Jesli do sterowania procesem filtracji brzeczki wystarczy rozpoznanie duzej met-
nosci, jak to czesto ma miejsce przy przedostawaniu sie osadu filtracyjnego, moz-
na alternatywnie zastosowac miernik metnosci ITM-3 firmy NEGELE. Urzadzenie
pracuje na zasadzie tzw. $wiatta rozproszonego wstecznego i nadaje sie do met-
nosci o wartosci od ok. 500 EBC.

Jesli chodzi o zakres funkcjonalnosci, nie trzeba i5¢ na kompromis pomiedzy ITM-3
ajego ,starszym bratem” ITM-4. Urzadzenie jest standardowo wyposazone w wy-
Swietlacz, wyjscie analogowe oraz dowolnie regulowane wyjscie przetaczajace.
Certyfikowany EHEDG, system przytaczy procesowych CLEANadapt z uszczelnie-
niem uzyskiwanym przez docisk elementéw metalowych G1/2" pozwala ponadto
na absolutnie kompaktowa i higieniczng zabudowe. W celu wykonania przyta-
czenia do procesu nie jest wymagana zadna dodatkowa armatura przeptywowa.
Przytgczenie odbywa sie najczesciej za pomocg niedrogich muf do wspawania lub
poprzez odpowiedni adapter do istniejgcej juz armatury.

Mierniki metnosci NEGELE: wyprébowane i niezawodne

Mierniki metnosci firmy NEGELE sg wyprébowane i niezawodne. Stosuje sie je do
statego monitoringu i sterowania wieloma procesami technologicznymi przy pro-
dukcji napojow.

Niezniszczalna technologia LED i wykorzystane materiaty (optyka-szkto szafirowe)
czynig z miernikéw metnosci firmy NEGELE urzadzenia niewymagajace czestych
konserwacji, nieczute na dryft i przyleganie mediéw i zapewniajgce niezawodna
prace nawet po wielu cyklach CIP/SIP. Dzigki tym urzadzeniom droga wymia-
na lamp, powszechnie stosowana przy innych metodach pomiaru, nalezy juz do
przesztosci.

Typowa dla NEGELE nieskomplikowana obstuga, niewielka ilo$¢ potrzebnych pa-
rametréw jak i kompaktowa budowa powodujg, ze ITM-3 i ITM-4 s3 urzadzeniami
bardzo praktycznymi i gwarantujgcymi szybki rozruch i prosta konserwacje.
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