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Przyktad aplikacji ITM-3

(Nie) ogladajac sie na straty

Pomyslne zastosowanie miernika metnosci firmy Anderson-Negele
u producenta zywnosci Nestlé.

Nestlé Kanada, czes¢ sp6tki Nestlé AG, najwiekszego na Swiecie producenta
zywnosci, wprowadza mierniki metnosci Anderson-Negele w celu optymalizacji
stacji CIP.

W nowoczesnych stacjach Cleaning-in-Place obok kontroli przeptywu podczas
procesu wstepnego ptukania, mycia i ponownego sptukiwania, ktére przebiegaja
z wykorzystaniem kwaséw, tugéw lub wody, monitoruje sie i optymalizuje takze
zuzycie poszczegblnych mediéw. Celem tej kontroli jest zredukowanie kosztéw
poprzez ponowne wykorzystanie roztworéw srodkéw myjacych i mniejsze zuzy-
cie czystej wody. Doktadne rozréznienie poszczegélnych cykléw mycia oszczedza
surowce i czas.

W starszych stacjach mycia CIP stosowano czesto przeptywomierze w potgczeniu
z zegarem sterujgcym do monitorowania fazy ptukania wod3a. Na przyktad przy
uzyciu tej techniki monitorowane jest odsaczanie produktéw mlecznych. Czesto
uzywa sie przy tym czasowego czynnika zabezpieczajgcego, zeby by¢ pewnym,
ze resztki produktu rzeczywiscie zostaty wymyte z przewodéw. Czas jest takze
jedynym czynnikiem, ktéry sie monitoruje podczas fazy sptukiwania.

W nowoczesnych stacjach CIP obok pomiaru przewodnosci do separacji faz

i pomiaru stezenia roztworéw srodkéw myjacych wykonuje sie skutecznie pomiary
zmetnienia. Czynnikami decydujgcymi o zastosowaniu miernikbw metnosci

i przewodnosci w stacji mycia CIP s3 w szczeg6lnosci oprécz wzrostu wydajno-
ci stata, wysoka jakos¢ produktu, redukcja zapotrzebowania na energie i $wiezg
wode oraz lepsza ochrona Srodowiska.

Poprzez zastosowanie miernika metnosci ITM-3 w fazie separacji wody ptuczacej
mozna znacznie zaoszczedzi¢ na nizszych kosztach wody i sciekow.

Z zasady doktadnai powtarzalna separacja faz produktéw stanowi ogromny poten-
cjat oszczednosci w stacjach CIP. Czujniki firmy Negele to u wielu klientéw decydu-
jace komponenty linii, ktére pozwalajg osiggnac ten cel.

Zastosowanie ITM-3 w najkrétszym z o$miu istniejacych obiegéw CIP u producenta
lodéw Nestlé Kanada zredukowato zuzycie wody z 6,5 tys. litréw do 2,5 tys. litréw
na jeden cykl mycia.

Zastosowanie miernika metnosci ITM-3 w pozostatych siedmiu obiegach mycia
pozwala oczekiwa¢ na kolejne, wyrazne redukcje zuzycia wody. Dzieki takim
oszczednosciom firma Nestlé spetnia najnowsze wymagania miasta Londyn w sta-
nie Ontario dotyczace ochrony $rodowiska. W zwigzku z ogromnym potencjatem
oszczednosci wody jak i nizszymi optatami Srodowiskowymi optaca sie przebudo-
wa instalacji w czasie krétszym niz jeden miesiac.
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