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Hygienegerechte, elastomerfreie
Prozessadaption

Wichtiger Hinweis: Verwenden Sie nur Negele-Einschweißsysteme, um eine sichere Funktion der Messstelle zu gewähren!

Einsatzbereich / Applikationsbeispiele
Hygienegerechte, totraum- und elastomerfreie Prozessadap-
tion für den Einsatz in Molkereien, Brauereien, lebensmittel-
verarbeitender Industrie, pharmazeutischer Industrie,
Biotechnologie und in peripheren Prozessen (Wasser- und
Abwasseraufbereitung etc.)

Funktionsprinzip
Der Konus am Gewindestutzen wird beim Einschrauben in
den Adapter gegen dessen Dichtkante definiert gedrückt
(siehe Abbildung unten).
Dadurch wird eine totraumfreie und hygienegerechte
Adaption ohne zusätzliche Elastomere erreicht. Dies wird
durch ein entsprechendes EHEDG-Gutachten bzw. 3A-
Zertifikat bestätigt.

Hygienisches Design
• Elastomerfreier, totraumfreier und hygienegerechter

Einbau gemäß EHEDG-Gutachten bzw. 3A-Zertifikat

Besonderheiten
• definierte Position der Kabeldurchführung
• nur 3 Gewindegrößen für alle Sensoren M12; G1/2"; G1"
• modulares Adaptionskonzept für alle gängigen Prozess-

anschlüsse: TriClamp, Milchrohr, DRD, Varivent, APV-
Inline, BioControl, Schwinggabeladapter, SMS, RJT, IDF,
Flansche nach DIN und ISO

Technische Daten
Prozessanschluss Gewinde M12, G1/2", G1"

Anzugsmoment siehe Tabelle S. 3

Material Edelstahl (1.4404)

optional 2.2 Zeugnis

auf Anfrage 3.1.B Zeugnis

Temperaturen Dichtung Metall-Metall max. 250°C

Dichtung Metall-PEEK max. 150°C

Betriebsdruck Dichtung Metall-Metall max. 50bar

Dichtung Metall-PEEK max. 10bar

CLEANadaptProduktinfo

Schematische Darstellung CLEANadapt
von Negele

Sensor-
stutzen

Einschweißmuffe

Dichtkante Konus am
Sensor aus
Metall oder
PEEK

definierte Position
der Kabeldurch-
führung

Dichtung Metall-PEEK

Dichtung Metall-Metall

Sensor-
stutzen

offen geschlossen

Einbausystem EHG zum
orbitalen Einschweißen in
eine Rohrleitung



Negele Messtechnik GmbH • Raiffeisenweg 7 • D-87743 Egg a. d. Günz • Telefon +49 (0) 83 33 / 92 04-0 • Fax +49 (0) 83 33 / 92 04-49

Produktinfo CLEANadapt

Prozessanschluss CLEANadapt M12 hygienegerecht

Kragenmuffe KugelmuffeZylindrische
Muffe mit

Kontrollbohrung

Zyl. Muffe
m. Schweißbund

Blindstutzen BSTZylindrische
Muffe

EMS-032 EMK-032 KEM-032 BST-030

Prozessanschluss CLEANadapt G1/2" hygienegerecht

für Rohre zum
Aufsatz auf eine

Aushalsung

für Behälter
dick / dünn

für geneigten
Einbau

zum Verschluss
einer bestehenden

Messtelle

für Rohre zum
Aufsatz auf eine

Aushalsung

für dickwandige
Behälter

für geneigten
Einbau

zum Verschluss
einer bestehenden

Messtelle

für Behälter für Behälter
mit Leckage-
überwachung

Prozessanschluss CLEANadapt G1" hygienegerecht

EMS-132 BST-130EMZ-132 EMZ-131 EMK-132 KEM-132

für Rohre zum
Aufsatz auf eine

Aushalsung

zum Verschluss
einer bestehenden

Messtelle

für Behälter
dick / dünn

EMS-352 BST-350EMZ-352 EMZ-351

für Behälter
mit Leckage-
überwachung

nicht verfügbar nicht verfügbar

nicht verfügbar nicht verfügbar
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Produktinfo / Installationshinweise EHG
Hygienegerechte Einbausysteme EHG

Einschweißen in Tanks
Bitte verwenden Sie unsere Muffen
EMZ-..., EMK-... oder KEM-...

1. Loch mit Außendurchmesser der
Muffe bohren. max. Toleranz: +0,2mm

2. Muffe mit 4 Punkten anheften. (Abb. 1)
3. Einschweißdorn (Abb. 3) einschrauben.
4. Teilstücke zwischen den Punkten

schweißen. (Abb. 2)
4 Teilstücke bei M12 und G1/2"
8 Teilstücke bei G1"

Abb. 1 Abb. 2

Einschweißen in Rohrleitungen
Bitte verwenden Sie unsere Muffe
EMZ-... oder KEM-...;
bei vorhandener Aushalsung EMS-...

1. Loch mit Außendurchmesser der
Muffe bohren. Toleranz: +0,2mm

2. Muffe mit 4 Punkten anheften. (Abb. 1)
3. Einschweißdorn (Abb. 3) einschrauben.
4. Teilstücke zwischen den Punkten

schweißen. (Abb. 2)
4 Teilstücke bei M12 und G1/2"
8 Teilstücke bei G1"

Wichtig
Um ein Durchglühen bzw. Verziehen der Muffe zu verhindern, sind die Pausen zwischen
den einzelnen Teilstücken so zu bemessen, dass die Muffe abkühlen kann.

Einschweiß- und Montagehinweise

Bestellbeispiel: Einschweißdorn G 1/2"  ESD-130

Abb. 3

M12x1,5
ESD-030

G 1/2"
ESD-130

G 1"
ESD-350

Alle Maße in Millimeter [mm]. Andere Rohrstandards (z.B. ASME, ISO) auf Anfrage. Die technische Spezifikation der Rohrstücke entspricht,
wenn nicht anders angegeben, der DIN 11865.

Maßtabelle EHG-DIN2-... / M12

Typ

EHG-15 / M12

EHG-25 / M12

EHG-40 / M12

EHG-50 / M12

EHG-65 / M12

EHG-80 / M12

L

  70

100

120

140

160

180

A

10

15

22

29

38

46

DN

15

25

40

50

65

80

Daxw

19x1,5

29x1,5

41x1,5

53x1,5

70x2,0

85x2,0

Maßtabelle EHG-DIN2-... / 1/2"

Typ

EHG-25 / 1/2"

EHG-40 / 1/2"

EHG-50 / 1/2"

EHG-65 / 1/2"

EHG-80 / 1/2"

EHG-100 / 1/2"

L

100

120

140

160

180

200

A

15

22

29

38

46

55

DN

25

40

50

65

80

100

Daxw

29x1,5

41x1,5

53x1,5

70x2,0

85x2,0

104x2,0

Maßtabelle EHG-DIN2-... / 1"

Typ

EHG-40 / 1"

EHG-50 / 1"

EHG-65 / 1"

EHG-80 / 1"

EHG-100 / 1"

L

120

140

160

180

200

A

22

29

38

46

55

DN

40

50

65

80

100

Daxw

41x1,5

53x1,5

70x2,0

85x2,0

104x2,0

Tabelle Anzugsmomente

Gewindegröße

M12x1,5

G1/2"
G1/2"

G1"

Sensordichtung

PEEK, VA

PEEK
VA

PEEK, VA

Drehmoment min. [Nm]

5

5
5

10

Drehmoment max. [Nm]

10

10
20

20




